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DOCKIANDS

GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Bla GL
GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CIR | GRES CERAME FIN EMAILLE CIR
GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR | TNA3YPOBAHHB I KEPAMOTPAHUT CIR

) 3 kg (v] 2 D 6 @

SPESSORE

THICKNESS | EPAISSEUR | STARKE | Tonum-a | 10 mm / 10,5 mm HEXAGON.

FORMATI
SIZES | FORMATS | FORMATEN | ®OPMATBI

8,6x35-3"/ex13"/s  8,6x26,2-3"/sx10"/16

24X27,7 -9 /16x10" /8

Hexagon

PEZZI SPECIALI )
TRIMS | PIECES SPECIALES | FORMSTUCKE | CMELMANBHBIE MBAEMAA

1. Elemento “L"
8,6x11x15 - 3"3/sxd" /16x6"

SIZES BOX PALLET

PZ MQ KG BOX MQ KG
8,6x35-3"3/ex13"%/4 / Freeport Mix 20 0,602 12,50 84 50,568 | 1.065
8,6x26,2 - 3" /5x10" /16 19 0,428 | 9,00 119 150932 | 1.087
24x27,7 - 9" /16x10" /s Hexagon 20 0,971 20,50 | 56 54,32 1.164
8,6x11x15-3"3/5x4"5/16x6" Elemento "L" 12 5,64 72 - 422




WHITEWALL DOCKS, BLACKWALL DOCKS, GREYWALL DOCKS 8,6x35 - 3"3/5x13"2
FREEPORT MIX WHITE, BLACK, GREY 8,6x35 = 84/sx1 3%/
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GREYWALL DOCKS 8,6x35 - 3"3/sx13"3/, | FREEPORT MIX GREY 8,6x35 - 3"3/x13"3/ 4




HEXAGON BLACK, WHITE, GREY. 24x27.
HEXAGON FREEPORT MIX BLACK, WHITE, GREY 24x

o




BLACKWALL DOCKS 8,6x35 - 3”3/gx13"3/4 | FREEPORT MIX BLACK 8,6x35 - 3"3/sx13"3/4




RIVESTIMENTO: WHITEWALL DOCKS 8,6x35 - 3”3/sx13"3/4 | FREEPORT MIX WHITE 8,6x35 - 3"3/sx13"3/ 4
PAVIMENTO: HEXAGON FREEPORT MIX BLACK 24x27,7 - 9"7/16x10"7/s
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BROWNWALL DOGKS 8,6x3

o W

HEXAGON BROWN 24x27,7 - 9"7/16x10"7/s | HEXAGON FREEPORT MIX BROWN 24x27,7 - 9"7/16x10"7 /s
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DOCKIANDS

GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Bla GL
GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CIR | GRES CERAME FIN EMAILLE CIR
GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR | IIA3YPOBAHHbIN KEPAMOIPAHUT CIR

* Soggetti miscelati casualmente nelle scatole.
Designs available with each box containing a random mix.
Motifs mélangés au hasard dans les boites.
Die Muster in den Schachteln werden nach den Zufallsprinzip gemischt.
BapuaHToB, B KOPOOKE YrakoBaHa MPOV3BOIbHas CMECh 113 HIAX.

GREY
Greywall Docks Greywall Docks
8,6x35-3"3/sx13"3/4 8,6x26.2 - 3"3/ex10"/ 15

24x27,7 - 97 /16107 /s

Hexagon

GREY FREEPORT MIX *

8,6x35-3"/ax13"/4
(10 soggetti mix)

24x27,7 -97 /16107 /s
Hexagon
(@ soggetti mix)



BLACK

Blackwall Docks Blackwall Docks
8,6x35-3"3/gx13"3/4 8,6x26,2 - 3"3/¢x10"5 /16

24x27,7 -97/1ex107 /s

Hexagon

BLACK FREEPORT MIX *

8,6x35-3"/ax13"3/4
(10 soggetti mix)

24x27,7 -97/16x107 /s
Hexagon
(@ soggetti mix)

* Soggetti miscelati casualmente nelle scatole.
Designs available with each box containing a random mix.
/\/\oti?s mélangés au hasard dans les boites.
Die Muster in den Schachteln werden nach den Zufallsprinzip gemischt.
BapviaHToB, B KOPOOKE YrakoBaHa MPOM3BOSTbHas CMECH 13 HIAX.
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DOCKIANDS

GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Bla GL
GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CIR | GRES CERAME FIN EMAILLE CIR
GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR | IIA3YPOBAHHbIN KEPAMOIPAHUT CIR

* Soggetti miscelati casualmente nelle scatole.
Designs available with each box containing a random mix.
Motifs mélangés au hasard dans les boites.
Die Muster in den Schachteln werden nach den Zufallsprinzip gemischt.
BapviaHToB, B KOPOOKE yriakoBaHa MpovaBOSIsHasT CMECh U3 HYIX.

WHITE
Whitewall Docks Whitewall Docks
8,6x35-3"/ex13"/4 8,6x26,2 - 3"3/5x10"/ 15

24x27,7 - 97 /1ex107 /s

Hexagon

WHITE FREEPORT MIX*

8,6x35-3"/ex13"3/4
(10 soggetti mix)

24x27,7 -97 /16107 /s
Hexagon
(@ soggetti mix)



BROWN

Brownwall Docks Brownwall Docks
8,6x35-3"3/gx13"3/4 8,6x26,2 - 3"3/¢x10"5 /16

24x27,7 -97/16x107 /s

BROWN FREEPORT MIX *

8,6x35-3"/ax13"/4
(10 soggetti mix)

24x27,7 -9 /1ex107 /s
Hexagon
(@ soggetti mix)

* Soggetti miscelati casualmente nelle scatole.
Desi?ns available with each box containing a random mix.

Motifs mélangés au hasard dans les boites.
Die Muster in den Schachteln werden nach den Zufallsprinzip gemischt.
BapviaHToB, B KOPOOKE yriakoBaHa MpovaBOSIsHasT CMECh U3 HYIX.
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GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Bla GL
GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CIR | GRES CERAME FIN EMAILLE CIR
GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR | MNA3YPOBAHHbBIN KEPAMOTPAHUT CIR

DECORI | DECORS | DECORS | DEKORE | JEKOPbI *

DOCKS
“
]
3" >
Inserto Docks White

24x27,7 -9 /16x107 /g
Hexagon

Inserto Docks Black Inserto Docks Brown
24x27 .7 - 97 /16x107 /5 24x27,7 -9 /16x10"7 /g
Hexagon Hexagon




* DECORI AD USO RESIDENZIALE | DECORS FOR RESIDENTIAL USE
DECOR POUR USAGE RESIDENTIEL | DEKORE NUR FUER DEN WOHNBEREICH GEEIGNET
NEKOPBI /1A MCMOSIbS0BAHINA B YKNSTBIX NMOMELLIEHVAX

PEZZI SPECIALI
TRIMS | PIECES SPECIALES | FORMSTUCKE | CMELIMATTBHBIE M3OES

INSERTO FLOWERS
TR I

’iﬁ i e L P B '.':.'!'_ Serie completa
B -y o e S Complete r(ljnge
o Séri f
Inserto Flowers White S/1 Inserfo Flowers Grey S/1 Elemento ad “L ggfzgosrgﬁge

8,6x26,2 - 3"/ex10" /16 8,6x26,2 - 3"%/ex10" /1 8,6x11x15-3"3/gx4" /166" MonHas cepvis
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CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL FEATURES | CARACTERISTIQUES TECHNIQUES | TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | TEXHHECKE XAPAKTEPCTVIK

Proprieta fisico-chimiche
Phisical chemical proEperMes / Propriétés physico chimiques
Physisch chemische Eigenschaften / ®nauiko xumdeckyie caoricTsa

Metodo di
Standard o

Testnorm /

rOVC]
test / Norme du fest
MeTton ncnbitaHs

Anni '70

Biarritz

<l

Dimensioni
Dimensions
‘ ensions
Alomessungen
Paameps!

lunghezza e larghezza
Len%ﬁtcn d wid % W
Longueur et largeur

i S I Ofest =05%22mm o |20SEEZem
Spessore
Thckness SO 10545 - 2 , ,
E? sseur + 5%+ 0,5 mm + 5% + 0,5 mm
Starke
lonwa e e el
Rettilineitas degli spigoli
Stra r]'mess E? dp
Reclifude des arréies +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
Kantengeradheit
URAMOTMHEUHOTO KDOMOK_ _ _ _ _ oo oooeoooooooo ) )l
Ortogonalita
Recrogng ula wy o o
rthogon lk i0,5/012 mm +O,5/oi2mm
Rechtwmk?g eit
OpToroHambhocTe oo ...
E'Sr?gc‘e Hotmoss ISO 105452 +0,5% max = 2 mm +0,5% max = 2 mm
enf\cch\gken Warpage diagonal Warpage diagonal
ﬂﬂOCKOCTHOCTb ASTM C 485 edge + 0,4% edge +0,4%
zioni di tono
momm (2] ]
\/crlgle\ovr?s” e wance B oo EWE
Tonvariationen RS i MR o
CTeneHb PagHOTOHHOCTU | | T movereve | B Rttty
Assorb\ enfo d'acqua
e chzaplor™ ISO 10545 - 3 E < 0,3% Bla Gl 10010:£.<0,5% Bb Gl
ossgrou na me I E<0,3% B‘ G
Boponornoterne
Eeslffenz? al gelo I: '\ ; ‘F T‘ ‘
rost resistance 10t prool 165t prool
Résistance au | 1 45 - eli Ingeli
Froslbesland\g?en SO 10545 Frgstswcher Frgstsmher
MOpO3OCTOMKOCT MOpO30CTOMKOCTE MOpPO30CTOMKOCTE
Coeff\cwente i dilatazione termica lineare JSO‘E’/AOO") Metodo dlspomb\\ Metodo d\SpOnIHI‘
quecrt errﬂ expansion COGHICIS T 50°/400°) Test method avai i\e Tesl mef ogi ava o%le
€e-> | Dilaiation thermique, linéaire Oa) ISO 10545 -8 1!ho e 9 rtl% )ho e dispo ie
\ Lineare Warmeausdehnun (5 400°) Verfigbares Verfahren Verfugbares Verfahren
KoathdyLWEHT NMHENHOrO TEMIOBOrO PacLLVpeHHs VivetoLpnest MeTog MeroLLmiics MeTon
Resist Ji sbalzi Resistent Resistent
b | R2dnee themal sbodl Resden” Resdon
B& | Résisiance aux ﬁcorts e tem;ﬁerc?ure ISO 10545 -9 Resgtont Resstom
NN | Temperaturwechselbestdandigkeit erstandsfahig erstandsfahig
CTOMKOCTb K TEMNoBbIM Nnepenadam VCTON MBbIN VCTONVBbIN
Resistenza al covnllo'd fmosrre”e smaltate Resistente Resistente
Crazing resws’once of glazed il Reslstont Reswslcm
Résistance a_la tresol\g s carreoux emollles ISO 10545 - 11 J sds
Haarribbestandigkeit der glasierten Flie erstonds ahig ers?cndsfchlg
CTOMKOCTb [1a3yPOBAHHON MINTKA K Kpaxeﬂmpy VCTOWMBW VCTONMBSI
Resistenza deHo su er \cwe (scala MOHS)
W ool ) fﬁio HS) EN 101 MOHS > 6 MOHS > 6
a syrface [éche
—— Lt)er ccivenhore (MOHS (1
[oBEPXHOCTHAS MPOYHOCTL no (LIJKaJ'Ie Mooca)
Resistenza alla o&)rasnoge della Uperﬁc{\f ? piastrelle smaltate Classe 4 Classe 4
’ Resistance to sur ace a roslon 07 oz %ass 4 Class 4
Res tance o I'abrasion %gsur c e ccrreour< émaillés ISO 10545 -7 asse 4 Classe 4
— erstand gegen Abrieb der Oberflache der glasierten Fliesen Gruppe 4 Gruppe 4
CTOMKOCTb rAa3ypoBaHHOM NIUTKY K MOBEPXHOCTHOMY ICTUPAHMO Knac 4 Knacc 4
Resistenza ai rodom ﬁw mici di yso domestico Classe  GA Classe  GA
3 = Resw?once to ouse old chemicals Class GA Class GA
w si Tuncegux produits c(h quues ménagers Classe  GA Classe  GA
-V Widerstan gegen Haushaltsreiniger Gruppe  GA Gruppe  GA
CTOMKOCTB K OBITOBIM XVIMVIKATaM 1SO 10545 - 13 Knacc  GA Knacc  GA
Resistenza agli acidi e alle basi o ossg concentrazione Classe  GLA Classe  GLA
— Resisiance fo low c ncentrations of ac ases Class  GIA Class  GLA
Resgmnce Ux aci es et au %ases a | e concemroton Classe  GLA Classe  GLA
- erstand gegen schwach konzentrierten Sduren und laugen Gruppe GLA Gruppe GLA
CTOMKOCTb K HABKOKOHLEHTPVPOBAHHBIM KACTIOTAM 1 LLENOHYaM Knacc  GLA Knacc  GLA
Resistenza alle mocc?\e di p\cs[rel\e smaltate Classe 5 Classe 5
Resisiance fo sfain. lazed tiles Class 3 Class 5
Re5| tance ux tacl e es careaux émaillés ISO 10545 - 14 Classe 5 Classe 5
erstan en Fecken ildner der glasierten Fliesen Cruppe 2 Gruppe 5
CTOMKOCTb rna YDOBaHHOW MANTKM K ODPa30BaHMIO NATEH Knacc 5 Knacc 5
Py P\o g Cadmio rilasciati ?o p\(fsrrell ﬁmohore Metodo disponikil Metodo d\spombﬂi
o ? and cadmium g\veno zed tiles Test method available Test method available
- Plom get cadmium s o es cajeau maillés ISO 10545 - 15 /\/\egho e @ r;l:i‘ N\e}ho e dispo r%k%
e en glasierten F\esen reigesetzies Blei und Kadmium Verfigbares Vertahren 'g ares Vertahren
Konwecmo CBVHLA 1 KaaMVIsT, BbIENSEMOE M1a3yPOBHHON MNTKOM ViveroLpness MeTog Lmics Meton
Resisfenza alla flessione i roftura - Modylus of rupture 2 me
i Bent{mg strqutH g | ge rupture - Brucl mozjul pMO,EL\/ﬂb XKECTKOCTU 1SO 10545 - 4 R>35N/mm E %g N/
eSIS [elglel SX\OH ””””””””””””””””” -4 - """""""""""~>""""~>"""~"~>"~"""~*"*""*“"*“"*“"~“"*“"*“"*“"“"{~"~"~"~"*"°""*~"°"~"~"©~" =" " ©”" =" ”" ”" =" " " ©”" ”" " ”" /" =WV 7”7, 7, 77C
Biegezuglestigkeit Carico dj rottura - Break rupture
T Ip o8t 1 varve Cl olrge de ru;ture' Bruc‘ﬂ%rc;t ﬁaurpysxa S=1300N S=1300N
DIN 51130 R10 R10-R11
Classe (é %csse g
ass ass
DIN 51097 80556 8 80559 8
Caratteristiche antisdrucciolo / Coefficiente d'attrito statico ruppe ruppe
ém\ SXP piop perties tdStcmc c?eF ient Tr\cﬂtog o o Knace < Knace c
aracieristiques anfiderapanie: icien e frofiement sitarique
Rutschh: emrr(ﬁen e Eigenschaft tohs er Reibungskoe W\zwem q B.C.R.A. REP. CEC. 6/81 | 0,40 < M<074 0,40 < M<0,74 /R11: M=0,74
OMPOTUBIEHNE CKOMBKEHMIO. CKEAHUA KOSDMULIEHT TREHIS
DRY: M > 0.6 Y M> 0,70 - : M>06
ASTM C 1028 Rt/ o%0 RI. BRY. 2 B0 Wz 940
DCOF WET: M > 0,42 WET: M > 0,42




GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Bla GL, Blb GL | GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CIR - 1SO 13006 Bla GL, Blb GL | GRES CERAME FIN EMAILLE CRR - 1SO 13006 Bla GL, Blb GL
GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR - ISO 13006 Bla GL, Blb GL | IA3YPOBAHHbBIA KEPAMOIPAHAT CIR - ISO 13006 Bla GL, Blb GL.
Underground Colours: GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Blb GL | GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CR - 1SO 13006 Blb GL | GRES CERAME FIN EMAILLE CR - 1SO 13006 Blb GL
GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR - 1SO 13006 Blb GL | ITIA3YPOBAHHbIN KEPAMOTPAHUT CIR - 1ISO 13006 Blb GL
Cir Diciannove: GRES PORCELLANATO SMALTATO - ISO 13006 Bla GL | GLAZED PORCELAIN STONEWARE - 1SO 13006 Bla GL | GRES CERAME EMAILLE - ISO 13006 Bla GL | GLASIERTES FEINSTEINZEUG - 1SO
130006 Bla GL | FNA3YPOBAHHOIO KEPAMOTPAHIATA - 1SO 13006 Bla GL
Flair, Tentazioni: BICOTTURA IN PASTA BIANCA - 1SO 13006 Blll GL | WHITE BODY DOUBLE-FIRED TILES - 1SO 13006 Blll GL | BICUISSON EN PATE BLANCHE - ISO 13006 BIll GL | ZWEIBRABDFLESEN IN WEISSER
SHERBEN - 1SO 130006 BIIl GL | TTIATKI ABYKPATHOI O OBXKUIA 13 BEJTOV TIHBI - 1SO 130006 BIIl GL

Chicago Cir Diciannove Cotto Vogue Docklands Flair Fuel

Rivestimento

Wall tile

Murs

Wandfliesen

el |Pmere ..

+ 0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
+ 0,5% + 2 mm + 0,5% + 2 mm + 0,5% + 2 mm + 0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm + 0,5% + 2 mm
+ 5%+ 0,5 mm + 5%+ 0,5 mm + 5%+ 0,5 mm + 5%+ 0,5 mm + 5%+ 0,5 mm + 5%+ 0,5 mm
+ 0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm + 0,5% + 2 mm + 0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
+0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm + 0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm

Warpcnge diagonal

\/\/clrpoge diagonal

Warpage diagonal

\/\/orpoge diagonal

Ver!!ug bares eer?cl%ren
VivetOLpmest MeTog

\/er ugbares ger’;o ren
VivetoLpinest MeTop

\/erzug bares Ger?otiwen
merolmrics MeTon

Ver!!ug bares {?er?ciren
Vmeiopics MeTop,

\/er#ug bares eerrm'uren
VivetoLpiness MeTog

edge + 0,4% edge + 0,4% edge = 0,4% edge + 0,4%
moom (4]

[ | FORTE STONALITZAZIONE ODERATA VARUZIONE MODERATA VARIATIONE

| et R o | ettt [ | pS SEIEONE e
10¢10: E<0,5% Blb GL % Blo GL
E <0,3% Bla GL E <0,3% Bla GL N/ Rl E <0,3% Bla GL E> 10% BIll
e e E<0,3%Bla Gl e ° GI.

Ing Ing Ing Ing Ingeliv
Frost E)roof Frosl Eroof Frosr Froof Frost Eroof Frost Eroof

ngel Ingeli Ingeli Ingelif
Frosts\cher Frostswcher Frasisicher FidSisicher Frostsicher
MOpO30CTOMKOCTE MOpO3OCTOMKOCTE MOpPO30CTOMKOCTE MOpPO30CTOMKOCTE MOpO30CTOMKOCTE
Metodo dlspomw% /\/\etodo d om % Metodo d\SpOnIHI‘% Metodo d\spomﬁﬂ% Metodo dlspomb\\% Metodo d om %
Test method available est me Cifovo le Tesl method available Tesr method available Test method available Test me d;Fovo le

&hode ho e éthode éhode éthode /\/\eho e

\/er ugbares Ger?o ren
MeroLLmiiCs MeTon

Resistente Resistente Resistente Resistente Resistente Resistente
Eesws;entt Eesqon; Eesws}om Eeswspn; Eems;on; Eesws}arﬁ
n ni n ni n
eSJe?standsfoh\g escj‘e?stondsfohwg V(\e/? eorstondsfoh\g es(feorgtandsfuhlg esc?e?stondsfohg esj ?stondsfoh\g
YCTONMBbIN YCTON MBI YCTONMBbIN YCTOVMHMBbIN YCTONMBbIA YeTon mesIn
Resistente Resistente Resistente Resistente Resistente Resistente
Reswstom Reswtont Ees\stam Reswstom Resmcm Eeswsrom
&
dserslonds fahig gerstondsfoh\g Sgerstondsfoh\g ‘dserslcmds fahig Icferslonds fahig esgersrondsfoh\g
yCTOVIHMBbM yCTOI/\‘MBbM YCTOnmBLIN VCTOVI‘WIBbM S/CTOWMBHM YCTONmBLIN
MOHS > 6 MOHS > 6 MOHS > 6 MOHS > 6 - MOHS > 6
Classe 4 Classe 4 Closse Class Classe Classe 4 Classe 4 Classe 4
Class 4 goss 4 ruppe Class 4 gass 4 Class 4
Classe 4 asse 4 Classe 4 asse 4 Classe 4
Gruppe 4 GCruppe 4 Fumée, Noisefie, Lilas, Noir, Violette, Rouge: 3 Gruppe 4 GCruppe 4 Gruppe 4
Knacc 4 Knacc 4 Moire, Orange: Knacc 4 Knac 4 Knacc 4
Classe  GA Classe  GA Classe  GA Classe  GA Classe  GA Classe  GA
Class GA Class GA Class GA Class GA Class GA Class GA
Classe  GA Classe  GA Classe  GA Classe  GA Classe  GA gcsse A
Gruppe  GA Gruppe GA Gruppe  GA Gruppe  GA Cruppe  GA ruppe  GA
Knacc  GA Knac GA Knacc GA Knacc GA Knacc  GA Knacc GA
Classe  GLA Classe  GLA Classe  GLA Classe  GLA Classe  GLA Classe  GLA
Class  GIA Class  GILA oss GLA Class LA Class  GILA Class  GLA
Classe  GLA Classe  GIA Classe  GLA Classe  GLA %osse gLA Classe  GLA
Gruppe GLA Gruppe GLA Gruppe GLA Gruppe GLA ruppe  GLA Gruppe GLA
Knacc  GLA Knacc  GlA Knacc  GILA Knacc  GLA Knacc  GlA Knacc  GLA
Classe 5 Classe 3 Classe 3 Classe 2 Classe 5 Classe 5
Class 5 Class ] Class 5 Class 5 Class 3 Class 5
%osse g 80558 g 80559 g 80556 55 80555 g %osse g
T T
Knabs. 3 Kbt Kubs” 3 Knabs® 3 Knabo” 3 Riab® 3
Metodo d|spomq\|iJ /\/\etodo d om % Metodo disponibil Metodo d\spom il Metodo dlspomb\\% Metodo d omb\\%
Test mefhod available esf me fovo le Test mefhod available Test mef o ovo |e Test mefhod available Test mef O;FG\/OI able
gho e dispol ?kiw ho e {? r; N\e}lho e G rﬁj /\/\egho e e Q /\/\egho e @ r;l:i] /\/\e*lho e @ r;kiq
Verfugbares Verfahren er ugbares Verfahren 'g ares Vertahren Verfugbares Verfahren Verfigbares Vertahren bares Vertahren
ViverdLess MeTog ViveroLpiiess MeTop, Lmiics Meton ViverOLyics MeTog, VivetoLpiness MeTog Lmiics Metop
2 2
R > 35 N/mm? R > 50 N/mm? R 2 32 N/mm: R > 35 N/mm? R>15N/mm? Rz 32 N/mm3
S= 1300 N S = 5000 N S=1300N-1100N S= 1300 N S =600 N S= 1300 N
R10-RI1 R11 RO R10 - -
Classe C Classe C Classe B Classe B
ass C Class C ass B ass B
80556 8 %OSSS 8 Gosse E Gosse E - -
T
R T R ¢ Qi ¢
OAO</V\<O74/RH:/V\2074 >0,74 0,40<M<0,74 -
T:DRY: M>0,70-WETL. M> 0,60 | DRY: m> 0,70 DRY: M > 0,60 R
ODRY M>0,60-WETM> 0,50 | WET” m > 0,60 WET" m > 0,50
WET: M > 0,42 WET: M > 0,42 WET: > 0,42 8,6x35 - 8,6x26,2: M=042 |- WET: m> 0,42
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CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL FEATURES | CARACTERISTIQUES TECHNIQUES | TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | TEXHHECKE XAPAKTEPCTVIK

Proprietd fisico-chimiche
Phisical chemical properties / Propnetes physico chimiques
Physisch chemische Ep

genschaffen / ®IBMKO XVIMVHECKYIE CBOMCTBA

Mefodo di

rova

Standard of test / Norme du test
Testnorm / MeTop verbitaqs

Havana

Marble Age

Marble Style

<

Dimensioni
Dimensions

R aongen

Pasmensl il
funghezz ¢ larghezzo W +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
Longueurf? C]f eur [Tt T T T TS S sssSsssssssssssssssssss=d T T T T T T T T T T T T T T T T S T T T T T T T T T T T T S TS TS S Ss s m TS m
fnde und Bretle 10 fest +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
)Eﬁ-_e-s-o?e """""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""
ickness -
Epajsseur 15O 10545 -2 + 5%+ 0,5 mm + 5% + 0,5 mm + 5%+ 0,5 mm
TonuwwHa
emhr%eno degl \s \goh
fraighiness o o o
ectifude de orre?es +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
antengeradhei
URAMOIMHGMHOTO KPOMOK _ _ _ _ _ _ _________________________..\ |l
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GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Bla GL, Blb GL | GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CIR - 1SO 13006 Bla GL, Blb GL | GRES CERAME FIN EMAILLE CRR - 1SO 13006 Bla GL, Blb GL
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GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR - 1SO 13006 Blb GL | ITIA3YPOBAHHbIN KEPAMOTPAHUT CIR - 1ISO 13006 Blb GL
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SHERBEN - 1SO 130006 BIIl GL | TTIATKI ABYKPATHOI O OBXKUIA 13 BEJTOV TIHBI - 1SO 130006 BIIl GL
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GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Bla GL, Blb GL | GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CIR - 1SO 13006 Bla GL, Blb GL | GRES CERAME FIN EMAILLE CRR - 1SO 13006 Bla GL, Blb GL
GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR - ISO 13006 Bla GL, Blb GL | IA3YPOBAHHbBIA KEPAMOIPAHAT CIR - ISO 13006 Bla GL, Blb GL.
Underground Colours: GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO CIR - ISO 13006 Blb GL | GLAZED FINE PORCELAIN STONEWARE CR - 1SO 13006 Blb GL | GRES CERAME FIN EMAILLE CR - 1SO 13006 Blb GL
GLASIERTES FEINSTEINZEUG CIR - 1SO 13006 Blb GL | ITIA3YPOBAHHbIN KEPAMOTPAHUT CIR - 1ISO 13006 Blb GL
Cir Diciannove: GRES PORCELLANATO SMALTATO - ISO 13006 Bla GL | GLAZED PORCELAIN STONEWARE - 1SO 13006 Bla GL | GRES CERAME EMAILLE - ISO 13006 Bla GL | GLASIERTES FEINSTEINZEUG - 1SO
130006 Bla GL | FNA3YPOBAHHOIO KEPAMOTPAHIATA - 1SO 13006 Bla GL
Flair, Tentazioni: BICOTTURA IN PASTA BIANCA - 1SO 13006 Blll GL | WHITE BODY DOUBLE-FIRED TILES - 1SO 13006 Blll GL | BICUISSON EN PATE BLANCHE - ISO 13006 BIll GL | ZWEIBRABDFLESEN IN WEISSER
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CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL FEATURES | CARACTERISTIQUES TECHNIQUES | TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | TEXHHECKE XAPAKTEPCTVIK

SCIVOLOSITA

La resistenza allo scivolamento & una caratteristica che ricade su sicurezza e salute degli utilizzatori, owiamente nel caso di pavimentazioni.

Le superfici scivolose sono potenziali cause di infortuni, anche gravi sia in ambito civile che negli ambienti di lavoro. La grandezza che quantifica la resistenza allo scivolamento & il coefficiente di atirito
[statico o dinamico), al quale & proporzionale la forza, parallela alla superficie di contatio, che occorre applicare perche si abbia moto relativo fra due corpi, e quindi anche la forza che ne definisce
le condizioni di equilibrio. Quanto pit alfo & il coefficiente di attrito, tanto minore & la scivolositer. Attualmente non & disponibile un metodo di misura standardizzato a livello internazionale, la maggior
parte delle nazioni ha metodi propri derivati da leggi, disposizioni anfinfortunistiche o altre regolamentazioni di carattere nazionale. Per aver un buon risultato, il valore medio del coefficiente di atfrito
dinamico deve essere: p>0,40, R=R9 e p=A. Qui di seguito riportiamo la sintesi degli indicatori che misurano la resistenza alla scivolosita:

R: indica I'angolo di inclinazione raggiunto nel test di prova

AB.C.: sono riferimenti di resistenza alla scivolosita relativa ad ambienti umidi e a piedi nudi.

SLIP RESISTANCE

Slip resistance is a characteristic that affects the health and safety of users in the case of flooring. Slippery surfaces are potential causes of accidents, even serious ones, in civil and work environments.
The value that measures slip resistance is the coefficient of friction (static or dynamic); the force required for the relative movement between two bodies (and therefore also the force defining the equilibrium
condition), the said force being parallel fo the contact surface, is proportional to the coefficient of friction. The higher the coefficient of friction, the less slippery is the surface. An international standardised
measurement is not currently available and most countries have their own measurement methods based on laws, accident prevention regulations or other national regulations. For a good result, the average
dynamic coefficient of friction should be: p>0.40, R>=R9 and p=A. Here below a short description of the indicators to measure slipresistance:

R: angle of slope achieved during testing

AB.C.: slip resistance indicators for walking in humid areas.

GLISSANCE

La résistance & la glissance du carrelage est une caractéristique trés importante pour la sécurité et la santé des utilisateurs et des professionnels pendant la pose du matériel. Les surfaces glissantes sont
potentiellement cause d'accidents, méme graves, dans le niveau civil comme professionnel. La grandeur qui quantifie la résistance au glissement est le coefficient de frottement (statique ou dynamique),
qui est proportionnelle & la force, paralléle & la surface de contact, qui devrait étre appliquée, car il ya du mouvement relatif entre les deux organes, et donc aussi la force qui définit les conditions
d'équilibre. Plus le coefficient de frottement est grand, moins importante sera la glissance. Actuellement, il n‘existe aucune méthode normalisée de mesure de niveau international, la plupart des nations ont
leurs propres méthodes dérivées de lois, régles ou réglements de prévention de caractére national. Pour un bon résultat, la valeur moyenne du coefficient de frottement dynamique, devrait étre: p>0,40,
R>RQ e p>A. Voici un résumé des indicateurs qui mesurent la résistance & la glisse:

R: indique 'angle d'inclinafion mesurée avec le fest.

A.B.C.: sont des valeurs de resistance a la glisse relafives aux niveaux humides et & pieds nus.

RUTSCHIGKEIT

Nafirlich ist die Rutschfestigkeit eine Eigenschaft, die sich im Bereich der Bodenbeldge auf die Sicherheit und Gesundheit der Anwender auswirkt. Rutschige Oberfléchen sind mégliche Ursachen fir unter
Umsténden auch schwere Unfélle sowohl im zivilen Bereich als in der Arbeitsumgebung. Die Gréfie, die die Rutschfestigkeit misst, ist der Reibungskoeffizient (stafisch und dynamisch). Zu diesen verhdlt sich
die Kraft proportional, die parallel zur Kontakifléiche wirkt und angewandt werden muss, damit eine relative Bewegung zwischen zwei Kérpern erfolgt. Somit ist sie auch die Kraft, die die Bedingungen fiir
das Gleichgewicht bestimmt. Je héher der Reibungskoeffizient ist, umso niedriger ist die Rutschigkeit. Derzeit steht auf internationaler Ebene keine standardisierte Messmethode zur Verfigung. Der Grofeil
der lander besitzt eigene Methoden, die auf Gesetzen, Unfallschutzbestimmungen oder anderen Regelungen nationaler Art beruhen. Um ein gutes Ergebnis zu erzielen, muss der durchschnittliche Wert
des dynamischen Reibungskoeffizienten betragen: p>0,40, R=R9 und p=A.

Nachtolgend fihren wir eine Zusammenfassung der Indikatoren auf, mit denen die Rutschfesfigkeit gemessen wird:

R: gibt den beim Test erreichten Neigungswinkel an

AB.C.: sind Beziige der Rutschfestigkeit hinsichtlich Feuchirdume und FiiBe

CTEMNEHb MPOTMBOCKONBb>XXEHUA

YCTOMHMBOCTb K CKOMBKEHMIO - BTO XapaKTepHCTVKE, OT KOTOPO 3aBUCHT GE30MacHOCTb 1 30P0BLE MOTPEOUTENEN, KOHEYHO, B Criy4ae, eCiivi Peyb WOET O HarMosbHbIX MOKPbLITVSX. CKOMBb3KME
MOBEPXHOCTY SIBASKOTCS NOTEHLMATIBHOV MPUHMHOM HECHACTHBIX CITYHAER, MHOMAA TAKKE TSHKESbBIX, KaK B XKTbIX, TaK 1 B MPOMBILLINEHHBIX MOMELLIEHAX. BENMYMHOM, ONpeaensioLLier yCTOMHMBOCTb K
CKOMBKEHNIO, SBMSETCS KOS(DMDULIMEHT TPEHVIS (CTATUHECKOrO MM [VHAMUHECKOrO), KOTOPOMY MPOMNopLMOHabHa Cina, NapasifiensHast KOHTaKTHOM NOBEPXHOCTM, KOTOPYIO HEOOXOAVIMO MPUNOXUTE
11151 NOSYHEHVISt OTHOCUTESBHOMO ABVKEHIS MEXKY ABYMST TENamu, U, CrIeA0BaTesIbHO, TaKKe Cua, KOTopast OrpeaensieT YCroBys VX pasHoBecHs!. Yem 6osibLLe KoaMULVEHT TPEHIS, TeM MeHbLUIE
CMOCOBHOCTh K CKOSIKEHMIO. B HACTOsLLIEE BPEMSt HE CYLLIECTBYET MEXKIYHAPOAHOrO CTAHAAPTHOrO METOAA U3MEPEHIst STOM BEMUMHbI, GOMBLLMHCTBO FOCY1apCTB VICMOSb3yET CBOV COOCTBEHHbIE
METOLbI, MCXOASA 13 MOSOMEHWI 3aKOHOB, HOPM TEXHIMKA 6E30MacHOCTV AW OPYrUX HaUoHabHBIX HOPMATVBOB. [11s1 MonyyeHVs XOpOLero pesysbTata cpeaHee 3HaueHve koahduLmeHTa
IVMHAMVHECKOTO CKOSEXKEHIS AOMKHO cocTtasistTs p>0,40, R=R9 und p=A.

Hipke nepeuvicneHbl MoKasaTem, M3MepsitoLLe YCTOMHMBOCTE K CKOMBXEHIO!

R: 03HauaeT YKIoH, NoyHeHHbIV MpK TECTUPOBaHIN BO BREMS! UCTIbITaHA

A.B.C.: nokasaresm yCTOMHMBOCTI K CKOMBYKEHIO BO BAXKHBIX MOMELLIEHSX 11 MPY ABVKEHV GOCHIMM HOramn.

R9 R10 R11

Oltre 6° e fino 10° Oltre 10° e fino 19° Oltre 19° e fino 27°




SUPERFIC]

SURFACES | SURFACES | OBERFLACHEN | MOBEPXHOCTV

Cir, nell'intento di fornire prodotti adeguati ad ogni tipo di ambiente, produce una vasta gamma di superfici in grado di rispondere ad ogni condizione e necessitér d'impiego. Oltre alle superfici
classiche, vengono prodotti pavimenti antisdrucciolo sia con la tecnica delle applicazioni superficiali di smalti adeguati, che tramite I'utilizzo di idonei stampi strutturati. Inoltre per ottemperare alla
richiesta in fema estefico si forniscono prodotti lappati o con superfici che per loro natura creano disegni o forme esfeticamente apprezzabili.

Cir is producing porcelain tiles with a wide range of surfaces studied on purpose for every use and condition, in order to be suitable for any kind of project. Beside standard surfaces, Cir is producing
antislip surfaces using superficial and appropriate applications or using directly structure molds during production. In order fo achieve high aesthetic requirements Cir is offering also honed and special
finishes that makes porcelain tiles extremely appealing and in line with current trends.

L'usine Cir, afin de fournir des produits appropriés & fous les niveaux d'application, réalise une grosse gamme de surfaces différentes capable de satisfaire toutes les nécessités d'emploi. En plus des
surfaces classiques, nous réalisons des finitions antislip (ou anfidérapantes) aussi bien avec I'application de traitements de produits appropriés qu'avec I'utilisation de moules structurés. Encore, afin
d'enrichir le niveau esthéfique de la gamme des produits ef les choix disponibles, nous fournissons aussi des finitions polis et semi polis (ou adoucis).

Da sehr unterschiedliche Einsatzbereiche gibt, produzierten Cir mehrere Oberfléichen. Es werden klassische Oberfléichen und rutschfeste Oberfléchen produziert, entweder mit rutschfesten Glasuren
oder mit strukiurierten Stempeln. Fuer aestetisch hoehe Ansprueche werden polierte oder angeschliffene Oberfléchen angefertigt.

CTpemsicb MocTaBWTb MaTepvias, NOAXOAALLMA ANS OTAeNKM Moboro Trna nomelleHuin, Gir mpefnaraioT WMPOKUA aCCOPTUMEHT MOBEPXHOCTEN MNTKM, CNOCOOHBIM YAOBNETBOPUTL Camble
pasHble YCoBKs 1 TpeboBaHN s K 1CMonb30BaHM0. Serenissima v Cir MPonsBOASAT 1 KIaCCHHECKME NOBEPXHOCTI, 1 MPOTUBOCKOML3SALLME MOSBI, UCMONB3YS NPV 3TOM, Kak TEXHVIKY HaHECEeHMIs
cneuvanbHbIX MOBEPXHOCTHBIX aManen. Tak 1 CTCUKTMbbOBaHHb € npecc-opmbl. Kpome Toro , ans yaooBNeTBOPEHNA SCTETUHECKVX TPEOOBaHWIA, M3roTaBMBaETCS NOAMPOBAHHAA /v
LmMdoBaHHas MPOOYKLMS, a TaK »Ke 13Aens C MOBEPXHOCTSAMM, KOTOPbIE 3a CHET CBOVX CBOMCTB 06Pa3ytoT PUCYHKM M POPMbI C LIEHHBIM SCTETUHECKMM Ka4eCTBaMM.

SUPERFICIE SUPERFICIE SUPERFICIE SUPERFICIE
NATURALE NATURALE/RETTIFICATA NATURALE LAPPATA
R11 RETTIFICATA

Biarritz Flair 30x30 Progetio Bianco
Chicago Saint Tropez Via Emilia
Cir Diciannove Tentazioni 30x30

New Orleans
Saint Tropez
Underground
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POSA E PULIZIA

LAYING AND CLEANING | POSE ET LAVAGE | VERLEGUNG UND REINIGUNG | YKITALKA 1 H/CTKA

CONGSIGLI PER LA POSA

La fotale riuscita di un pavimento in gres porcellanato di Cir & dovuta, oltre alle qualitar tecniche e estetiche del materiale, a un insieme di elementi (sottofondo, strato
legante, giunti di dilatazione, ecc.) che costituiscono un vero e proprio sistema. Anche le operazioni di posa, eseguite nella loro correfta successione, sono da
considerare importanti fanto quanto la scelta delle piastrelle.

Nella scelta dell'adesivo piv indicato e per le moddlita di applicozione si consiglia di attenersi alle istruzioni della azienda produtirice del collante sfesso.

E importante, inolire, controllare che i prodotti da ufilizzare per la stuccatura, se molio colorati, non sporchino le superfici delle piastrelle e che tale sporco sia facile
da asportare: si consiglia pertanto di effettuare una prova prima di dare inizio alla stuccatura. Per qualsiasi chiarimento e/o informazione si suggerisce di consultare
la divisione tecnica Cir, soprattutio se il materiale dovres essere posato in particolari condizioni ambientali.

Il progetto di ogni superficie piastrellata deve essere affidato a un esperto progettista che, in funzione della struttura, della destinazione d'uso degli ambienti, dei
carichi previsti e delle sollecitazioni meccaniche, termiche, fisiche e chimiche c%e graveranno sulla pavimentazione, deve dimensionare sottofondi, sfrafi cementizi,
alleftamento, piastrelle ceramiche, pendenze e tutfo il sistema di posa.

Inclire, il progettista deve fissare nel capitolato di posa ogni specifica di cantiere, tra cui tipo e modalita di posa, materiali, granulometrie, dosaggi, dimensioni delle
ughe, giunti strutturali, di dilatazione, perimetrali, ecc.

(])PERAZIONI DI POSA

Scegliere accuratamente i requisiti estetici e fecnici delle piastrelle (in relazione allo stile e alla destinazione d'uso degli ambienti), i formati da posare,
lo schema di posa, le dimensioni e il colore delle fughe.

2. lo posa senza fuga & fortemente sconsigliata, addiritura non praticabile per ambienti esterni. Nel caso di posa modulare di diversi formati,

prevedere fughe di:

2 mm per i prodotti reftificati;

4 0 5 mm per i prodotti NON reftificafi.

Comunicazioni al momento dell'ordine: specificare sempre se il materiale richiesfo & destinato alla posa in multiformato, per permettere agli uffici

commerciali di spedire ai clienti il materiale con calibri e fonalita abbinabili.

Il gres porcellanato Cir pud essere posato sia con malta tradizionale sia con adesivo.

Eseguire la posa “a regola d'arte”, sequendo le indicazioni del progettista, del responsabile di cantiere e del capitolato di posa.

Per?o migliore gestione del cantiere é%ondomemole rispeftare bene i tfempi di lavorazione dei materiali utilizzati, seguendo le indicazioni dei produttori.

Confrollare i materiali prima della posa. Reclami su materiale giar posato non saranno accettati.

Stendere a terra alcuni metri (almeno 3 mq) per controllare |'eF?eh‘o d'insieme. Posare il materiale attingendo da pib scafole controllandone

accuratamente calibro, tonalitd e scelta.

L'alto grado di greificazione delle piastrelle di Cir comporta modeste tolleranze di calibro, pertanto, nella posa, & consigliobile lasciare una

fuga almeno di'3 mm fra le piastrelle.

10. Non segnare la parte superiore con matite o pennarelli.

11. Attendere 48,/72 ore prima di sottoporre il pavimento al normale transito. Le variazioni cromatiche del prodotio sono una caratteristica qualificante
che I'abilitar del posatore pud valorizzare. Un bel prodotto posato male non d& un buon risultato estefico.

12. Posa consigliata con una sfalsatura tra ciascun listello non superiore al 25% della lunghezza.

CONGSIGLI PER LA POSA DEL RETTIFICATO

la posa del prodotio reffificato a giunto accostato, non unito, richiede una maggiore attenzione e precisione da parte dell'installatore sia per quanto riguarda la
planarita del piano di posa sia per la continuiter delle fughe.

Per un effetio oftimale della posa, Cir suggerisce di mantenere almeno 2 mm di fuga per pose monoformato e per combinare formati misfi.

La posa a giunto unifo, soprattutio nei grandi formati, & fortemente sconsigliata dai maggiori produtori di collante per i seguenti motivi:

e difficoltsr di assorbimento di evemuoﬁ movimenti sfrutturali in assenza di elementi comprimibili;

e diverso comportamento dilatometrico fra piastrelle e massetto, in presenza di elevate escursioni fermiche;

e difficolia di realizzo di una duratura e efficace stuccatura.

Cir sconsiglia assolutamente pose senza fuga, per le quali si declina ogni responsabilita.

Cir suggerisce pose del reftificato con fughe minimo di 2 mm.

STUCCATURA

1. Qualora non si utilizzasse la boiacca composta da cemento e sabbia, si consiglia di utilizzare colori di stucco su tono (possibilmente non utilizzare su

materiali di colore chiaro stucchi di colore scuro, tipo nero, blu, rosso).

Riempire le fughe con gli stucchi solo quando il pavimento & pedonabile, togliendo preventivamente dalle fughe ogni tipo di residuo.

Eseguire la stuccatura a “regola d'arte”, seguendo le indicazioni del progetiista, del responsabile di cantiere e del capitolato di posa.

Stuccare piccole superfici per volta (4/5 mq) e asportare le quantitar eccedenti con spugne o stracci umidi [di sola acqua pulita) o utilizzare apposite

macchine per fogliere lo stucco eccedente.

Stucchi cementizi non additivati: a fine giomata pulire i residui di posa con spugna appena bagnata. Salvo diversa indicazione del fabbricante, la

Fu\izio dopo la posa della pavimentazione deve essere effeftuata dopo 4-5 giomi [per permettere il necessario indurimento degli stucchi delle

ughel, bagnando prima le fughe con acqua, poi utilizzando appositi detergenti a base acida. Non attendere troppo per effefiuare tale pulizia, gia

dopo due settimane diventa molto laboriosa.

Non effettuare la pulizia dopo la posa se la temperatura delle piastrelle & elevata; in estate, effettuarla nelle ore fresche della giomata.

6. Stucchi epossidici o additivati (con laftici, ecc.): seguire attentamente le indicazioni dei fabbricanti, perché il loro rapido indurimento puo richiedere
pulizie molto laboriose, specialmente se la superficie delle piastrelle & antiscivolo, ruvida o strutturata.

PULIZIA, TRATTAMENTI PROTETTIVI E DI ROUTINE DELLE PIASTRELLA IN PORCELLANATO

La durata di una superficie piostrellata dipende anche dal modo in cui viene usata e mantenuta.
Pavimenti e rivesimenti progettati e posati correttamente, rappresentano superfici assai resisfenti.
Tuttavia sono necessarie alcune precauzioni dettate dal buon senso, olire che dalla conoscenza delle caratteristiche dei materiali.

LAVAGGIO DOPO POSA

Il lavaggio dopo posa & una fase di fondamentale importanza per tutti gli inferventi successivi e per la manutenzione.
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Con il lavaggio acido dopo posa si eliminano i residui di posa e il normale sporco di cantiere come:
malta, colla, pittura, sporco d% cantiere di varia natura.

E' bene sapere che olfre il 90% delle confestazioni in cantiere & dovuto ad un cattivo, o addiritiura inesistente, lavaggio con defergente acido dopo posa.

Per evitare che un prodotio a base acida usato per la prima pulizia vada ad intaccare il riempimento a base cementizia delle Fugﬁe, & necessario, prima
dell'operazione di pulizia, bagnare il pavimento affinché le fughe vengano impregnante e pertanto protette dall'azione corrosiva dell'acido stesso.

Se la prima pulizia deve essere fatta poco dopo che il pavimento & stato usato, & opportuno:

e prima fogliere con appositi defergenti a base alcalina sostanze grasse o simili

® poi Frocedere al lavaggio dopo posa

Dopo la pulizia occorre risciacquare abbondantemente il pavimento, raccogliendo |'acqua residua.

la pulizia di fine cantiere si esegue a completa stagionatura dello stucco cementizio (almeno 48-72 ore), attenendosi scrupolosamente ai consigli riportati dal
produtiore di defergenti.

la pulizia di fine cantiere fatta con prodotti a base acida tamponati, quali ad esempio Deterdek di Fila, Keranet di Mapei o Delta Plus di Kerakoll, va eseguita una
sola volta e presenta |'ulteriore vantaggio di conferire uniformita cromatica alla superficie.

MANUTENZIONE ORDINARIA

Si consiglia I'utilizzo di un comune defergente neutro diluito in acqua. Evitare |'utilizzo di prodotti acidi, alealini, ceranti /o impregnanti.

Nella pulizia ordinaria occorre limitare ol massimo |'uso di mezzi abrasivi (ad esempio: pagliefia di mefallo, spugnette di ferro o acciaio).
Questa precauzione diventa un obbligo nel caso di piastrelle con superficie lucida, piv esposte ad effetti visibili gi scalfitture, graffi, ..

In caso di sporchi pit intensi o di superfici particolarmente sfrutturate, usare un detergente a base alcalina risciacquando al termine del lavaggio.
Per le grandi superfici & consigliabile I'utilizzo di macchine .

Nella pratica quotidiana occorre considerare che certi fipi di sporco [polvere, sabbia) aumentano I'effetio abrasivo del traffico pedonale.
Cercare quindi di prevenire la presenza di questo tipologia di sporco dall'esterno, predisponendo I'utilizzo di zerbino o stuoino all'ingresso.

MANUTENZIONE STRAORDINARIA

Nel caso di fracce di sporco resistente alla pulizia ordinaria, si raccomanda I'utilizzo di un defergente adeguato in funzione del fipo di sporco.

PAVIMENTI E RIVESTIMENTI METALLIZZATI

Per la pulizia e manutenzione di piastrelle metallizzate si raccomanda di non usare assolutomente detergenti acidi o alcalini. Usare esclusivamente prodotti
con PH neutro.

In ogni caso verificare sempre prima il prodotto su porzione di materiale non posato ed evitare di lasciare il detergente sulle piastrelle per piv di 10 = 15 min.
Risciacquare sempre abbondantemente con acqua.

RACCOMANDAZIONI

Per ultimo ricordiamo di non usare mai detergenti a base di acido fluoridrico {HF) o dei suoi composti, compresi antiruggine o smacchiatori fipo spray che spesso lo
confengono.

Il danno che si potra provocare sard irreparabile in quanto non esiste pavimento sul mercato resistente a tale acido.

AVVERTENZE

le caratteristiche di pulizia dei materiali variano in modo significativo per le diverse modalitar di installazione, condizioni d'uso, tipologie di superfici e ambiente.

In linea generale all'aumentare delle caratteristiche di antiscivolosita delle piastrelle, aumentano le difficoltar di pulizia.

l'operatore professionale incaricato dell'infervento di manutenzione e pulizia, dovra sempre procedere ad una preliminare verifica empirica, possibilmente su una
porzione di maferiale non posato, per ogni singolo tipo di intervento.

In caso di condizioni d'uso particolarmente gravose, di errata installazione o di pulizie effeftuate in modo inadeguato Cir declina ogni responsabilita in merito
all'efficacia delle operazioni di pulizia e manutenzione.

Resta inteso che Cir non potrd essere ritenuta responsabile per eventuali danni o difetti dovuti ad errata installazione, negligente pulizia e manutenzione o inadeguata
scelia della tipologia dei materiali installati e degli adesivi utilizzati con riguardo alla destinazione.

le indicazioni contenute in questo paragrafo sono puramente indicative. Per notizie pit approfondite rimandiamo a documentazione specializzata disponibile su
cataloghi e siti web delle principali ditte produttrici Ji)prodoﬁi specifici per la pulizia dei pavimenti quali ad esempio:

Fila Industria Chimica spa (www.filachim.com),

Mapei S.p.A. (www.mapetl.it],

Kerakoll S.p.A. (www.kerakollgroup.com.

TRATTAMENTO PRODOTTI LAPPATI E LEVIGATI

lappatura e levigatura sono lavorazioni che prevedono I'asportazione e la lucidatura della parte superficiale dello smalto o del corpo stesso della piastrella.

In tutti i pavimenti ceramici disponibili sul mercato, fale lavorazione, pur in presenza di materiali vefrosi o a bassissimo assorbimento, pud comportare 'apertura di
microporositd superficiali che, a contatto con particolari fipi di sporco, possono risultare di difficile pulizia o presentare aloni difficilmente rimuovibili.

Cir, consiglia, successivamente al lavaggio dopo posa che deve essere effettuato ufilizzando un detergente a base

acida tipo Deterdek di Fila, Keranet di Mapei, Def’r)o Plus di Kerakoll, di eseguire una protezione antimacchia con prodotti certificati quali MP/Q0, FilaJET o FilaPD15
di Fila, al fine di impedire che il materiale possa assorbire le macchie mantenendo inalterate le caratteristiche estefiche e tecniche del gres porcellanato.

Ricordiamo che qualsiasi trattamento venga effettuato dal produtiore pre posa, sard totalmente asportato dal lavaggio a base ocic?o che dovra essere effettuato
successivamente la posa e quindi nessuna efficacia anfimacchia potre essere garantita,

Ai sgg.ri clienti di Cir, & richiesfo di informare prima della consegna posatori e/o destinatari dei ns. prodofti dei consigli, awertenze e raccomandazioni presenti in questo catalogo.
Cir declina ogni responsabilittr dovuta alla mancanza di fali informazioni che possano causare problemi al prodotto durante o dopo la posa.
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LAYING SUGGESTIONS

The success of a porcelain stoneware floor by Cir is due 1o the technical and aesthetical features of the materials as well as to a combination of elements (bed, binding
layer, expansion joints, efc.) which build up a real system. The laying operations, carried out in the correct sequence, are also as important as the choice of files. VWhen
choosing the most suitable adhesive and the application method re?er fo the instructions of the manufacturer. However, the designers has to establish the correct way of
application of the tiles depending on the structure and the foreseen utilization of the floor. The design of all filed surfaces should be entrusted to an expert designer, who
must calculate the dimensions of the sub-base, the cementbased layers, the bedding layer, the falls and the entire laying sysfem, taking into account the structure, the
infended use of the spaces, the expected loads and the mechomcor, thermal, physical and chemical stresses which will impact on the filed surfoce.

The designer must also determine in the laying specification every detail of the site, including type and methed of laying , materials, particle size, mixing

proportions, size of joints, location of structural, expansion and perimeter joints, etc.

LAYING OPERATIONS

1. Carefully choose the aesthetic and fechnical requirements of the files (in relation to the style and intended use of the spaces), the tile formats to be used, the laying
scheme, and the width and colour of the joints.

2. laying edgetoedge without joints is strongly discouraged, indeed it is not practicable for exterior applications. In the case of modular laying of different formats,
allow the ?o”owing joint WIdTLs: 2 mm "' /16 for rectified products; 4 or 5 mm "3/16 or "3 /16 for NONrectified products.

Notification af time of ordering: always specify if the material requested is intended for multiformat laying to allow our sales office to send the client material with

mafching gauges and colouring.

Cir stoneware files may be laid with traditional mortar or with adhesive.

Carry out laying fo a professional standard, following the instructions of the designer, the site manager and the laying specification.

For best management of the site, it is essential to pay careful aftention fo the wor%ng times of the materials used, on(?{o\low the manufacturer’s instructions.

Check mctterio?s before they are laid-out. Claims on materials already installed will not be accepted.

Lay some pieces of product [af least 3 sqm) to check the overall effect. Lay the material taking it from several boxes and carefully check its size accuracy, shade

and material sorting.

The hight level of vitrification belonging to group Cir files bears modest caliber tolerances, therefore in the lay-out is advisable to leave at

least 3 mm - /5" grout line between each tile.

10. Do not mark the upper part with pencils or felt pens.

11. Wait 48,/72 hours before walking on the floor. A fine product laid in @ bad way will not yield good aesthetic results.

12. When laying, you are recommenged not o stagger the strips by more than 25% of the lenght.

GUIDELINES FOR LAYING RECTIFIED MATERIALS

Installation of ground, closed-joint products requires the installer’s full attention, with special reference to the level of the laying plane and to the continuity of the joints.
For opfimal installation results, Cir recommends maintaining a joint at least of 2 mm - " /16 for single format installations and combine mixed formats.

No joint sefting, especially in large size product, is sfrongly koised against by all major adhesive producers for the following reasons:

o olihicu\ry in withstanding possible structural movement due to lack of “joint;

e different shrink/expand behaviour, in case of high thermal excursion;

e difficulty in obtaining an effective and long lasting grouting.

Cir does not recommend closed joint iling and is not liable if this method is employed.

Cir recommends a minimum 2 mm - "'/ 16 joint when tiling with rectified edge files.

GROUTING

1. If the cement and sand grout is not used, it is advisable to use grout with the same colour shades |it is preferable not to employ dark grout such as

black, blue, red grout on lightcoloured materials).

2. Fill the joints with grout only when the floor can safely be walked on, having first removed all kinds of residue from the joints.

3. Carry out grouting to a professional standard, following the instructions of the designer, the site manager and the laying specification.

4. Grout smoﬂ surfaces at a time (4/5 sqm| and remove %e exceeding amounts by means of sponges or wet cloths (with clean water only) or use

suitable machines for removing the excess grout.

5. Cementbased grouts without additives: at the end of the day, clean off the grout residue with a slightly damp sponge. Unless otherwise indicated

by the manufacturer, “afterlaying” cleaning if the flooring should be carried out after 4-5 days (to allow the necessary hardening of the grout, in the joints), by first
wetting the joints with water, then using suitable acid-based defergents. Do not wait foo long before carrying out this cleaning: affer two weeks it already becomes too
laborious. Do not do “afterlaying” cleaning if the temperature ofﬁwe tiles is high: in summer, do it in the cool hours of the day.

6. Epoxy grouts and grouts containing additives with latex efc.) follow the manufacturer's instructions carefully, because the rapid hardening of these

grouts can necessifate very laborious c?oning, especially if the files have a rough, antislip or structured surface.

CLEANING-PROTECTION AND ROUTINE CARE OF PORCELAIN TILES

The first cleaning after the files installation will influence the cleanability of the surface for its entire life.

Floors and wall installations well planned and correctly layed represent very durable surfaces.

Common-sense precautions are nevertheless necessary, as well as a good fechnical knowledge of the materials.

CLEANING AFTER LAYING

The cleaning after laying is an extremely important phase from which depends all the future applications and the maintenance of the floor.

With an acid base cleaning after the floor installation it is possible to remove the regular dirt that can be found on the jobsite: cement, glue, paint stains...

It is worth to know that more than 0% of the claims is due to a not proper cleaning affer laying with acid base defergent. Sometimes this phase is even missing.

Before cleaning an installed floor with an acid base product it is strongly suggesfeg fo pour water on the surface in order to wet the grout joint and protect them from

the corrosive action of the acid. Otherwise it may happen that the ocig solution included in the cleaning product could erode the grout.

In case the first cleaning is made after the floor has been used, it is necessary to remove the dirt that cou% be found on the floor using alkaline based product, and then

proceed with the post laying cleaning. After this process it is necessary fo profusely pour water on the floor and, as a final step, remove as much dirty water as possible.

Thedc\eonin% after laying needs to be done once the grout in the joint is fully dry ?218 to 72 hours), properly following the inﬁcoﬁon of the manufacturer of the cleaning
roduct used.

?he cleaning after laying made with acid based products such as Fila's Deferdek, Mapei's Keranet or Kerakoll's Deltaplus needs o be done only once and has the

advantage of maintaining an uniformity in the colour tone of the entire floor.
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ROUTINE MAINTENANCE

You are recommended fo use ordinary neutral defergent diluted in water. Avoid using acid or alkaline products, waxes and/or impregnants.

During ordinary cleaning it is recommended to use exiremely abrasive items [such as scourers and iron or steel sponges) as little as possible.

This recommendation must be adhered to rigorously in the case of files with a glossy surface finishing as they are more susceptible to the risk of scuffs,
scratches and loss of shine, etc.

In the event of heavy dirt or particularly textured surfaces, use an alkaline detergent and rinse affer washing. For large surfaces, the use of a floor washing
machine is recommended. During every-day cleaning procedures, it is necessary to remember that certain types of dirt (dust, sand) increase the abrasive
effect of footraffic. Therefore we recommend that you avoid bringing in this type of dirt, which comes in from the outside, by placing a doormat at the
enfrance.

EXTRAORDINARY MAINTENANCE

In the event of dirt resistant to the ordinory c\eoning, use a suitable detergent for that porﬁcu|or kind of dirt.

METALLIZED FLOOR AND WALL TILES

For the cleaning and maintenance of the tiles with iridescent metal effect surface it is stricly recommended not fo use acid or alkaline defergents.

Please use excﬁ;Jsivel\/ products with neutral PH.

In any case please fest each cleaning product in advance, if possible on a piece of the material not laid and avoid fo leave the detergent on the tiles for
more than 10-15 minutes. Always rinse heavily with water after cleaning.

RECOMMENDATIONS

Last but not least, please remember never fo use stain remover such as anfi-rust products or sprays, because they contain hydrofluoric acid: this would case ireparable
damage since no floor tile in the world, whether produced by us or others, withstands this acid.

The following are the most suitable cleaning procructs for the various types of dirt.

WARNING

The cleaning characteristics of the materials may vary significantly depending on the laying method, conditions of use, type of surface and environment.

Generally speaking, the higher the non-slip characterisfics of the files, the more difficult they are fo clean.

The mainfenance and cleaning operator should always fest each cleaning method empirically in advance |if possible on a piece of the material not laid).

In the case of particularly heavy use, incorrect laying or inappropriate cleaning, Cir declines all responsibility for the

effectiveness of cleaning and maintenance operations.

Cir can under no circumstances be held responsible for events, damage or defects caused by incorrect laying, negligent cleaning and maintenance or the use of
inappropriate materials and adhesives.

The information within this paragraph are purely indicative. For more specific information please refer to the proper documentation available on the catalogues and
websites of the main cleaning products manufacturers like for example

Fila Industria Chimica spa (www.filachim.com),

Mapei S.p.A. (www.mapet.it],

Kerakoll S.p.A. (www.kerakollgroup.com).

TREATMENT OF HONED AND POLISHED PRODUCTS

Polish and lap are process that foresee the removal and polishing of the superficial part of the glaze or of the tile body.

In all glazed floor tiles available in the market, this process, even with vitreous or with very low absorption materials, can involve the opening of superficial

micro porosity which, in contact with particular kind of dirtiness, can be hard to clean or present haloes hardly removable.

CIR industrie ceramiche s.p.a. recommends, affer the washing after the laying, that must be made using an acid cleaner like Deterdek of

Fila, Keranet of Mapei, Delia Plus of Kerakoll, to effect an antistain protection with certified products such as MP/QO, FilaJET or FilaPD15, in order fo prevent that the
material can absorb the stains maintaining unchanged the aesthetic and technical features of glazed porcelain.

We remind you that any freatement the producer maker before laying, will be completely removed by washing at acid base that must be done after the

laying and therefore no efficace anti stain can be granted.

To Cir customer it is requested 1o inform, before the delivery, layers and,/or consignees of our products with the advices, warnings and recommendations inside this book.

Cir declines all responsibility for the lack of these information which can cause problems during or after the laying of the product.
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CONSEILS POUR LA POSE

La réalisation optimale d'un carrelage en grés cérame de Cir est due non seulement aux qualités techniques et esthétiques du matériel, mais aussi & un ensemble
d'éléments (fond, couche de liant, joints de dilatation, ect.) constituant un véritable systéme. les opérations de pose, exécutées dans la suite exacte, doivent efre
considérées importantes comme le choix des carreaux. Pour le choix du produit collant plus convenable et pour les modalités d'application, il est conseillé de se
conformer aux insfructions fournies par la maison de fabrication du produit collant. Le projet de chaque surface carrelée doit éfre confié & un expert qui, selon la
structure, la fonction, les charges prévues et les contraintes mécaniques, thermiques, physiques et chimiques auxquelles le carrelage sera soumis, établira les consignes
en matiére d'épaisseur des couches de forme, its de ciment, dés, carreaux, inclinaison et pour tout le systéme de pose.

En outre, I'architecte doit reprendre tous les détails du chantier dans le cahier de charges, notamment le type et le mode de pose, les matériaux, la granulométrie, les
dosages, les dimensions des écarts, des joints de sfructure, les joints de dilatation, les joints périmétraux, efc.

MODALITES DE POSE
. Choisir avec soin les carreaux en fonction des exigences esthétiques et techniques du lieu de pose, le format, le schéma de pose, les dimensions et la couleur des joints.
Une pose sans écarts est forlement conseillée méme si elle n'est pas recommandées en extérieur. En cas de pose modulaire de plusieurs formats, prévoir des joints
de 2 mm pour les arficles rectifiés; 4 ou 5 mm pour les articles NON recfifiés.
A signaler & la commande: toujours indiquer si le matériau désiré est destiné & une pose multiformat afin de permetire aux commerciaux d'envoyer aux clients les
calibres et les tons assortis.
Les grés Cir peuvent étre posés & |'aide de ciment traditionnel ou de colle.
Procéder & la pose dans T)es régles de I'art en suivant les indications de |'architecte, du responsable de chamtier et du cahier de charges.
Pour une meilleure gestion du c%]onﬂer, il est essentiel de respecter les femps de mise en place des matériaux utilisés en suivant les indications foumies par les
fabricant.
Confroler les matériaux avant la mise en oeuvre. Des réclamations concernant le matériel deja mis en oeuvre, ne seront pas acceptées.
Appuyer sur le sol quelques pieds (au moins 3 mc) pour apprécier I'effet global. Poser le matériel en le prenant de plusieurs boftes et en contrélant I'épaisseur, les
nuances ef la qualité des différentes pieces.
La haute degré de greification des carreaux de Cir comporte une modeste différence de calibre; c'est pourquoi nous conseillons lors de la
pose de laisser au moins un joint de 3 mm entre les carreaux.
0. Ne pas marquer la partie supérieure par des crayons ou des feutres.
11. Attrendre 48772 heures avant de transiter sur le carrelage. Les variations chromatiques du produit sont donc un trait distinctif que seul I'habilié du poseur peut
valoriser pour créer un carrelage unique et incomparable. Un beau carreau mal posé ne J?ere pas un bon résuliat esthétique.
12. Pose conseillée avec un décalage entre chaque listel non supérieur au 25% de la longueur.

CONSEILS POUR LA POSE DES MATERIAUX RECTIFIES

La pose du produit recfifié sans joint demande une frés grande attention et précision de la part de I'installateur pour ce qui est de la planéité du plan de pose et pour
la continuité des joints.

Pour réaliser une pose parfaite, Cir suggére de mantenir au moins 2 mm de joint pour la pose des monoformats, et pour les combinaisons de formats mixtes aussi.

La pose sans joint, surtout pour ce qui conceme les grands formats, est forfement déconseillée par la plupart des producteurs de colle, pour les motifs suivants:

o difficulté pour absorber les éventuels mouvements du carrelage;

e dilatation différente entre le carrelage et la chape, en présence de grandes variations de température;

o difficulté pour réaliser un joint efficace ef durobFe,

Cir déconseille totalement des poses sans joint. Dés lors, la société ne saurait étre tenue pour responsable des conséquences de ce choix.

Cir conseille de faire des joints de 2 mm minimum pour poser le produif rectifié.

MASTICAGE

1. Sil'on utilise du coulis consfitué de ciment et sable, nous conseillons d'ufiliser du mastic dans des couleurs ton sur fon i possible, pour les

matériels clairs ne pas utiliser de mastics d'une couleur sombre, telle que noir, bleu, rougel.

2. Mastiquer des petites surfaces (4 & 5 mc) et éliminer les excés & I'aide d'éponges, ges chiffons imbibés d'eau propre ou des machines spécialement congues pour
éliminer le mastic en excés.

3. Combler les écarts & I'aide de masfic uniquement lorsque le carrelages est praticable. Veiller & refirer les résidus éventuels des écarts avant de procéder.

4. Procéder au masticage dans les régles de I'art en suivant les indications de I'architecte, du responsable de chantier et du cahier de charges.

5. Enduits de ciment non dopés: a la En de la journée, nettoyer les résidus de pose & I'aide d'une éponge légérement humide. Sauf indication contraire du fabricant,

le neffoyage du carrelage doit &fre effectué aprés 4-5 jours [afin de permetire au mastic de sécher). Il faudra d'abord humidifier les joints avec de I'eau pour ensuite

recourir & des détergents & base acide spécialement prévus pour ce type d'utilisation. Ne pas attendre trop longtemps avant de procéder au neffoyage car au bout

de deux semaines, i?est déja beaucoup plus d'obtenir des résultats satisfaisants. Ne pas neffoyer aprés la pose si la température des dalles est élevée. En été, nettoyer

au cours de la période la plus fraiche de la journée.

6. Mastics époxy ou dopés (avec latex, etc.): suivre attenfivement les indications des fabricants car le durcissement des mastics peut rendre le nettoyage difficile, surtout
en présence de carreaux anfidérapantes, rugueuses ou structurées.

LAVAGE, PROTECTION ET ENTRETIEN DU GRES CERAME
Le soin dans le nettoyage de votre carrelage aprés la pose influencera la facilité et I'entretien de celui-ci pour toute sa durée de vie.

NETTOYAGE APRES LA POSE

l'importance du neffoyage aprés la pose est fondamentale pour garantir la qualité de I'entretien et la maintenance future de votre carrelage.

Avec un lavage acide aprés la pose il est possible d'éliminer le résidu de foutes les substances que I'on refrouve habituellement sur un chantier: colle, peinture, ciment,
efc. ...

Nous vous rappelons que 90% et plus des litiges sur les chantiers sont dus & de mauvaises applications de produits de nettoyage & base d'acides, ou encore & la
compléte absence de traifements aprés la pose.

Pour éviter que le lavage aprés la pose & base acide puisse détériorer le ciment des joints, il est nécessaire de mouiller la surface pour permettre |'absorption d'eau et
donc la profection contre I'action érosive sur les joints.

Si le premier neffoyage aprés la pose doit éfre Eoit aprés une premiére utilisation de votre sol sur le chantier, il sera opportun d'éliminer avec des détergents alcalins
toutes les traces de graisses ou similaires avant d'appliquer le nettoyage aprés la pose & base acide.
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Suite au lavage il faut bien rincer le sol avec de I'eau claire.

l'eau doit étre récupérée rapidement sur la surface avant qu'elle ne séche.

le lavage aprés la pose doit étre fait aprés le complet séchage et stabilisation des joints & base de ciment [au moins 36-48 heures), dans le respect scrupuleux des
instructions du mode d'emploi données par le fabricant du détergent.

le lavage aprés la pose avec des produits & base acide, appliqués & I'éponge, comme le Detertek Fila, Keranet Mapei ou Delia Plus Kerakoll, doit éfre fait en une
seule fois et donne Fovon'roge d'obtenir aussi une uniformité chromatique du sol.

ENTRETIEN QUOTIDIEN

Il est recommandé d'ufiliser un produit détergent ordinaire, neutre et dilué dans de I'equ. Eviter toute utilisation d'acides, alcalins, produits de cirage et/ou
imprégnants. lors du nettoyage au quotidien il faut limiter au maximum I'emploi de systémes fortement abrasifs (comme par exemple, les paillettes métalliques; ou les
éponges de fer]. Ceffe précaution gevienf obligatoire lorsque les carreaux ont une surface brillante |, ils sont donc plus exposés aux effets visibles des rayures, des
griffes , de I'opacification. En cas de saleté plus consistante ou de surfaces particuliérement structurées, il est conseillé d'utiliser un produit détergent & base alcaline en
prenant soin de bien rincer en fin de lavage.

Pour les grandes surfaces, il est recommandé d'ufiliser des machines lavantes et séchantes. Dans I'utilisation au quotidien, il faut tenir compte que cerfaines saletés
[poussiere, sable) augmentent I'effet abrasif avec le trafic piétonnier. Essayer par conséquent d'anticiper la présence de ce type de saleté, qui provient de I'extérieur,
en recourant & I'emploi de tapis brosse & I'entrée.

ENTRETIEN EXTRAODINAIRE

En cas de salefé résistant au nefioyage ordinaire, il est recommandé d'utiliser un produit détergent adapté au type de saleté plus persistantes.

SOLS ET REVETEMENTS METALLISES

Pour le neftoyage et I'entrefien des carreaux métallisés il est conseillé de ne pas ufiliser des détergents acides ou alcalins. Il faut utiliser exclusivement des
produifs avec PH neutre.

De plus, il faut toujours effectuer un essai sur une portion de matériel non posé et éviter de laisser le détergent sur le carrelage pour plus de 10-15 minutes.
Enfin, il faut toujours rincer abondamment avec de I'eau claire.

RECOMMANDATIONS

Pour finir, il faut se souvenir de ne jamais ufiliser des détergents & base d'acide fluorhydrique (HF) ou de ses composés, y compris antirouille ou détachant.

le dommage qui pourrait &fre provoqué suite & |'utilisation de cet acide sera iréparable, étant donné qu'il n'existe pas de carrelage sur le marché résistant & un tel
acide.

MISE EN GARDE

les caractéristiques de netioyage des matériaux peuvent variées de facon significative selon les modalités de pose, les conditions d'utilisation, les types de surfaces et
de lieux. Généralement, plus les caractérisiiques anfidérapantes des carreaux sont élevées, plus le netioyage est difficile.

Avant chaque intervention, |'opérateur professionnel chargé de I'entretien et du netfoyage devra toujours ef?eduer un confréle empirique (si possible sur une portion de
matériau non posé).

Cir décline foute responsabilité quant & I'efficacité des opérations de nettoyage et d'entretien en cas de pose ou de nettoyages non adaptés, ainsi que dans des
conditions d'utilisation particulierement difficiles (par exemple, ateliers de mécaniciens ou dans des endroits avec des résidus hui%eux importants et des fraces de pneus|,
ainsi qu'en cas de choix erroné pour ce qui conceme la typologie des matériaux installés et des colles utilisées.

Tous les renseignements présents dans ce document sont donnés a tifre indicatifs.

Pour des renseignements plus fechniques nous vous recommandons des documentations spécifiques comme les modes d'emploi déja présentés sur les étiquettes
emballages des produits, ou directement chez les fabricants de défergents pour le netioyage de sol, ou encore sur les sites web des principales sociétés productrices
de produits spécifiques pour le nettoyage des sols comme par exemp?e:

Fila Industria Chimica spa (www.filachim.com),

Mapei S.p.A. (www.mapei.it),

Kerakoll S.p.A. [www.kerakollgroup.com.

TRAITEMENT DES PRODUITS POLIS ET LEVIGES

le polissage et la lévigation sont des opérations qui prévoient I'enlévement et 'astiquage de la partie superficielle de I'émail, ou du corps méme du carrelage.

Dans Touﬁes sols en céramique disponibles sur le marché, une telle opération ; méme en présence de matériaux vitreux ou de frés basse absorption; peut comporter
I'ouverture de microporosité superficielle qui, au confact avec des particules comme la saleté, peuvent résulter de nettoyage difficile ou présenter des auréoles qui
s'enléveront difficilement.

CIR industrie ceramiche s.p.a., conseille, aprés le lavage aprés pose qui doitétre effectué en utilisant un détergent & base acide type Deferdek de Fila, Keranet de
Mapei, Delta Plus de Kerakoll, d'exécuter une profection antiéches avec des produits certifiés come MP/Q0, FilaJET ou FilaDP15 de Fila, ofin d'éviter que le matériel
puisse absorber les taches en maintenant inchangées les caractéristiques esthétiques et techniques du grés émaillé.

Nous vous rappelons que quel que soit le traitement effectué par le producteur aprés pose, celuici sera totalement enlevé par le lavage & base acide qui devra étre
effectué successivement & la pose et donc, aucun produit antiéches ne pourra étre garanti.

Chers clients Cir, nous vous demandons d'informer; avant la livraison; les poseurs et/ou les destinataires de nos produits, des conseils, avertissements ef recommandations présents dans
ce catalogue. Cir décline toute responsabilité due & I'absence de felles informations, qui peuvent causer des problémes au produit durant ou aprés la pose.
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POSA E PULIZIA

LAYING AND CLEANING | POSE ET LAVAGE | VERLEGUNG UND REINIGUNG | YKITALKA 1 H/CTKA

VERLEGEHINWEISE

Die einwandfreie Verlegung eines Bodens mit Feinsteizeug von Cir ist nicht nur auf die technischen und @sthetischen Eigenschaften des Produkts, sondern auch auf
die gesamten Elemente (Untergrund, Bindeschicht, Dehnfugen, usw.) zuriickzufthren. Auch die in korrekter Reihenfolge durchgefuhrien Verlegevorgange sind als so
wichtig wie die Auswahl der Fliesen zu betrachten. Fir die Auswahl des am besten dazupassenden Klebers und fir die technische Anweisungen wird empfohlen, die
Hinweise des Kleberherstellers zu beachten. Die Planung einer jeden gefliesten Oberflache sollte in die Hénde eines Planungsfachmannes gegeben werden, der unter
Beriicksichtigung von Struktur, Verwendungszweck der Rdume, vorgesehner Belastung, mechanischer, thermischer, physikalischer und chemischer Beanspruchung des
FuBbodens, den Untergrund, die Zementschichten, die Aufiragung, die Keramikfliesen, das Gefdlle und das gesamte Verlegungssystem berechnet. Dariiber hinaus
ist es die Aufgabe des Planungsfachmannes, im Leistungsverzeichnis jede Besonderheit der Baustelle, z.B. Art des Verlegens und Vorgehensweise beim Verlegen,
Materialien, Korngréﬁenono|yse, Dosierungen, Fugengréﬁen, Struktur- und Dehnungsfugen, PerimeTerddmmung efc. festzuhalten.

DAS VERLEGEN

1. Werden Sie sich klar tiber die @sthetischen und technischen Anforderungen, die an die Fliesen gestellt werden (im Verhalinis zum Stil und zum Verwendungszweck
der Réume), und wahlen Sie die zu verlegenden GroPen, das Verlegungsmuster, die Breite und die Farbe der Fugen sorgfdliig aus.

2. Vom Verlegen ohne Fugen wird véllig abgeraten und ist in Auﬁenbereicﬁen sogar grundsdtzlich nicht méglich . Solltlen Sie Fliesen verschiedener GréPen modular
verlegen wollen, sind folgende Fugenbreiten vorzusehen: 2 mm fir kalibrierte Fliesen; 4 oder 5 mm fir NICHT kalibrierte Fliesen.

3. Angaben bei Auftragserteilung: Bitte immer genau angeben, ob der gewiinschte Bodenbelag im Multiformat verlegt werden soll (hierbei werden in einem
Raum,/auf einer F|dc%1e Fliesen Unferschiedhc%er Grébe verlegt), um es den Fachhéndlern zu erméglichen, den Kungen die Fliesen in MaB und Farbton aufeinander

abgestimmt zu liefern.

Das Feinsteinzeug Cir kann sowohl mit herkémmlichem Mértel als auch mit Fliesenkleber verlegt werden.

Verlegen Sie die Fliesen sachgerecht und befolgen Sie dabei die Anweisungen des Planungsfachmanns, des Poliers und des Leistungsverzeichnisses.

Um einen reibungslosen Ablauf auf der Baustelle zu gewdhrleisten, ist es von besonderer Bedeutung, die verwendeten Materialien im richtigen zeitlichen Abstand

und gemdp der Anweisungen des Herstellers zu verarbeiten.

Das Material vor der Verlegung prifen. Reklamationen fir verlegt VWare werden nicht akzeptiert.

Eine Quadratmeter (min. 3 gm) auf dem Boden legen, um die Gesamtwirkung nachzupriifen. Wir empfehlen Fliesen aus mehreren Kartons zu verlegen, nach

einer sorgfdliigen Prifung des Kalibers, des Farbtons und der Sortierung.

Der hohe Sinterungsgrad der Fliesen von Cir ist mit geringer Kalibertoleranz verbunden: deswegen wird eine min. 3 mm Fugezwischen den

Fliesen empfohlen.

10. Blei- oder Filzstifte auf der Oberseite der Fliesen nicht beniitzen.

11.Auf den Boden fir 48/72 Stunden nach der ver|egung nicht treten. Das Forbspie| des Produkis ist eine Eigenschoﬂ, die ein fdhiger Hiesen\eger hervorheben
kann. Ein schénes aber schlecht verlegtes Produkt bietet kein ésthetisch gutes Ergebnis.

12. Wir empfehlen eine Verlegung im Viertelverband.
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VERLEGEEMPFEHLUNGEN FUR GESCHLIFFENE MATERIALIEN

Die fugenlose Verlegung des kalibrierfen Produkts bendtigt seitens des Fliesenlegers eine gréBere Aufmerksamkeit und Genauigkeit beziglich der Planarifcit der
Oberfléiche zu verlegen%zw. der Kontinuitgt des Fugenbildes.

Um einen optimo|en Effekt beim \/er|egen zu erzielen, empfehh Cir eine min. 2 mm Fuge bei einformotigen Verle ungen und bei Formatkombinationen.

Die fugenlose Verlegung, insbesondere der grofen Formate, wird von den meisten K\e%sroffherstellem aus den fo%genden Grinden nicht empfohlen:

o Aufnahmeschwierigkeiten von eventuellen Bodenbewegungen;

e verschiedene Aus&gehnung zwischen Fliesen und Mértelbett bei hoher Temperaturschwankung;

e Schwierigkeiten bei Verwirklichung von einer dauerhaften und elastischen Fuge.

Cir r&t dringendst von einem fugenlosen Verlegen ab und lehnt jede Haftung dafir ab.

Cir empfiehlt, die rekiifizierten Fliesen mit einer Fuge von mind. 2 mm zu verlegen.

VERFUGUNG

1. Wenn kein Mértel beniitzt wird, wird es empfohlen mit férbigen Fugenmassen in &hnlicher Tonalitéit zu verfugen, z.B. keine dunkle Fugenmasse fir helle Fliesen.

2. Zierst kleine Fléchen (4-5 gm) verfugen und sofort die iberflissige Fugenmasse mit einem feuchten Lappen oder Schwamm (nur mit klarem VWasser) entfernen oder

enfsprechende Reinigungsmaschinen verwenden.

Verspachteln Sie die Fugen erst dann, wenn die Bodenfliesen begehbar sind und entfemen Sie vorher vorsichtshalber jegliche Riicksténde aus den Fugenzwischenrdumen.

Fihren Sie die Spachtelarbeiten sachkundig aus und befolgen Sie dabei die Anweisungen des Planungsfachmanns, des Poliers und des Leistungsverzeichnisses.

Nicht legierte Zementspachtelmassen: Befreien Sie am Enc?e des Tages die Fliesen von den Ricksténden der Verlegearbeiten mit einem feuchten Schwamm.

Die Reinigung des FUBEodens nach dem Verlegen sollte, sofer der Hersteller keine anderen Angaben gemacht hat, 4-5 Tage spéter erfolgen (die Spachtelmasse

hat so geniigend Zeit, um auszuhdrten|; befeuchten Sie hierzu zuerst die Fugen mit Wasser und verwenden dann ein geeignefes Reinigungsmittel auf SGurebasis

Warten Sie nicht zu lange mit der Reinigung, da sie bereits nachzwei \/\/oc?wen sehr viel mehr Arbeitseinsatz erfordern Wirg Fihren Sie die Reinigung nach

dem Verlegen nicht durc%w, wenn die Temperatur der Fliesen erhdht ist; im Sommer sollten Sie die Reinigungsarbeiten entweder in den noch kihlen Morgen- oder

Abendstunden vornehmen.

6. Epoxid- oder legierte Spachtelmassen (mif Latex efc.): Befolgen Sie sorgfdltig die Anweisungen des Hersfellers, da das schnelle Aushérten sehr aufwendige
Scuberungsarbeiten nach sich ziehen kann, besonders wenn die Fliesenoberflciche rutschfest, rau oder strukturiert ist.

REINIGUNG

Die Daver eines Fliesenbelages ist abhaengig von seiner Benutzung und seiner Pflege.
Wiand- und Bodenfliesen ricﬁﬁg ausgewaehlt und verlegt sind sehr%ohbon

Es ist jedenfalls wichtig das /\/\oterio]gzu kennen und einige einfache Regeln zu respektieren.

REINIGUNG NACH DER VERLEGUNG

Die Reinigung nach der Verlegung ist von ausschlaggebender Wichtigkeit fuer alle folgenden Arbeitsgaenge und die Pflege des Bodenbelages.

Eine Reinigung nach der Verlegung mit Putzmitteln auf saeurehaltiger Basis entfernt Verlegungsreste und Schmutz der Baustelle wie Schleier, Kleber, Farbe, usw. Es ist

wichtig zu wissen, dass ueber 90% der Reklamationen auf der Baustelle auf eine unzureic%ende oder ueberhaupt nicht erfolgte Reinigung nach dem Verlegen mit einem

soeure%woltigen Reinigungsmittel zurueck zu fuehren sind.

Vor der Reinigung auf Saeurebasis ist es notwendig den Bodenbelag mit Wasser nass zu machen, um die Fugen auf Zementbasis zu impregnieren. Dadurch werden
272 die Fugen von der korrosiven Wirkung der Sauere geschuetzt.
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Falls die erste Reinigung erst nach der Benutzung des Bodenbelages gemacht wird, erst Putzmittel auf alkalischer Basis gegen Oel und Fett und danach Putzmittel auf
Saeurebasis benutzen.

Zum Schluss den Belag mit viel Wasser abwaschen und soviel wie moeglich das schmutzige Wasser entfernen.

Die Reinigung nach Abschluss der Baustellenarbeiten ist nach vollstaendigem Trocknen des Zementkitts (mindestens 36-48 Stunden) vorzunehmen, unter Beobachtung
der Empfehlungen des Herstellers. Diese Reinigung mit Saeurebasis Progukfe wie Fila Deferdek, Mapei Keranet oder Kerakoll Delta Plus, muss nur einmal gemacht
werden und gibt dem Boden chromatische Gleichmaessigkeit.

UEBLICHE PFLEGE

Es wird empfohlen, neutrale Reinigungsmittel mit VWasser zu verwenden. Saeure-, Alkalisch-, Wachs- und Impregnierungsmittel sowie Eisen- und
Stahlschwaemme sind zu vermeidgen

Falls die Fliesenoberflaeche glaenzend ist, ist sie an Kratzer und Beschaedigung von solchen Mitteln noch mehr empfindlich.

Fuer strukiurierte Oberflaechen oder stark schmutzige Belaege ist ein Putzmittel auf alkalischer Basis empfohlen, danach mit Wasser abwaschen.

Fuer groessere Oberflaechen sind Maschinen emp%ohlen.

Man muss immer beachten, dass besondere Art von Schmutz wie Sand und Staub aufgrund des Durchgangsverkehrs von Passanten ziemlich aggressiv
werden kann. Es ist deswegen wichtig am Hauseingang eine Fussmatte zu platzieren.

AUSSERORDENTLICHE PFLEGE
Falls die normalen Putzmittel in besonderen Faellen keine Wirkung haben sollten, wird von Fall zu Fall das entsprechend spezifisches Putzmittel empfohlen.

METALLISIERTE MATERIALIEN

Fir die Pflege metallisierter Fliesen keine Putzmitiel auf saeure oder alkalischer Basis benutzen.

Nur neutrale PH Produkte verwenden.

Es ist empfehlenswert, erstmal das Produkt auf einige nicht verlegten Fliesen nicht laenger als 10-15 min. zu testen.
Dann immer reichlich mit Wasser abwaschen.

EMPFEHLUNGEN
Wir weisen darauf hin, nie Putzmittel auf Fluorwasserstoff Basis (HF) oder dessen Verbindung zu verwenden, inkl. Rostschutz oder Spray Fleckentferner.
Der dadurch entstandene Schaden wird permanent bleiben, da alle Fliesen im Markt dagegen absolut nicht widerstandsfaehig sind.

HINWEISE

Die Sauberkeitseigenschaften der Fliesen aendern sich sehr, abhaengig von Art der Verlegung, Benutzungsart, Oberflaeche und lage.

In der Regel je rauher die Fliesen sind, desto schwieriger ist es sie zu putzen.

Die mit Pflege und Reinigung beouﬁ‘rogte Fachkraft muss bei ]edem Eingriff immer eine empirische Vorabkontrolle vornehmen (moeg\ichst auf nicht ver|egfem Materiall.
Bei besondgers schwierigen Einsatzbedingungen, falscher Verlegung oder unsachgemaess ausgefuehrte Reinigung uebernimmt Cir keine Verantwortung ueber die
Wirksamkeit von Reinigungs- und Pﬂegeoﬁ)eiten.

In keinem Fall ist Cir ?uer Ereignisse, Schaeden oder Maengel verantwortlich, die auf eine falsche Verlegung, nachlaessige Reinigung und Pflege oder auf eine
ungeeignete Auswahl der verlegten Materialien und verwendete Kleber fuer die jeweilige Gebrauchbestimmung zurueckzufuehren sind.

Die in giesem Abschnitt enthaltenen Informationen sind vollkommen unverbindlich.

Fuer weitere Informationen verweisen wir auf die entsprechende Dokumentation der Putzmittel Herstellem wie z.B.:

Fila Industria Chimica spa (www.filachim.com),

Mapei S.p.A. (www.mapei.it),

Kerakoll S.p.A. (www.kerakollgroup.com.

BEHANDLUNG VON POLIERTEN UND ANGESCHLIFFENEN MATERIALIEN

Durch das Anschleifen oder Polieren wird der oberste Teil der Fliese entfernt. Dieses Verfahren kann, auch bei Materialien mit fast keiner Wasseraufnahme,
oberfléchliche Porositaet verursachen und deswegen, bei besonderem Schmutz, Schwierigkeiten in der Reinigung bringen.

Cir empfiehlt den Boden nach der Verlegung mit einem Putzmittel auf Saeuerebasis zu waschen wie Deterdek von Fila, Keranet von Mapei, Delta Plus von Kerakoll.
Danach wird ein Fleckschutz wie MP/90, FilaJET oder FilaDP15 von Fila empfohlen, damit die Flecken nicht aufgenommen werden und die Feinsteinzeugfliesen
technisch und esthaetisch unveraendert bleiben.

Jegliche Behandlung, die vom Hersteller vor der Verlegung gemacht werden sollte, wird durch die erste Reinigung auf Saeurebasis komplett entfernt.

Deswegen kann kein Fleckschutz garantiert werden.

Die Cir Kunden werden gebeten, vor der Materialauslieferung den Verleger oder Empfaenger ueber die in dieser Katalog enthalienen Hinweise und Empfehlungen zu informieren.
Falls diese Informationen nicht gegeben werden, wird Cir fuer eventuelle Probleme bei oder nach der Verlegung nicht verantwortlich sein.
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PRODOTTI PER LA PULIZIA E LA MANUTENZIONE

INISTALLATION AND MAINTENANCE GUIDELINES (*) | INDICATIONS POUR LA POSE ET 'ENTRETIEN (*)
HINWVEISE ZUR VERLEGUNG UND PFLEGE (*) | MPOAYKLIVS NS YACTKA M YXOIA (*)

Salvo diversa indicazione in fabella, per I'ufilizzo dei detergenti in elenco seguire attentamente le indicazioni riportate sulle confezioni.

Unless otherwise indicated in the table, when using the detergents listed, follow the instructions on the pack carefully.

Sauf mention contraire dan le tableau, pour I'vtilisation de détergents repris dans la liste, suivre attentivement les recommandations d'usage figurant sur I'emballage du produit.
Solange die Tabelle keine anderweitigen Angaben enthéilt, befolgen Sie bei der Verwendung von Reinigungsmitteln sorgféltig die Anweisungen auf den Verpackungen.

B OTCYTCTBIM APYIUX YKA3aHAA B TAOSMLE MOV MPYMEHEHIV MOIOLLVX CPEACTB B CrIMICKE HEOOXOAMMO CTPOTO MPUAEDMKVBATECS PEKOMEHAALIN, YKasaHHbIX Ha YIaKOBKE.

Tipo di sporco Tipo di detergente Nome defergenti Produtiore
Type of dirt Type 3f detergent Name ofddelergem Mcgnufodurer
Type de salete Type de detergent Nom du defergent Fabricant
Schmutzart Art des reinigungsmittels Name des reinigungsmittels Hersteller
Bua 3arpssHeHnn Bina Motowero Cpeactea Hasgarvie MotoLero Cpeacrea [MpovissoayTens
Cemento, calce, stucchi cementizi, ruggine A base acida
Cement, lime, cementbased grouts, rust Acid-based DETERDEK FILA
Ciment, chaux, enduits de ciment, rouille A base acide DELTA PLUS KERAKOILL
Zement, Kalk, Zementspachtelmasse, Rost Auf Séurebasis KERANET MAPEI
LlemeHT, MssecTb, LieverTHas 3atupka, PxasurHa Ha kcnoTHo ocHoBe
Stucco epossidico A base alcalina
Epoxy-based grouts Alkalibased
Mastic époxy résiduelle A base alcaline FILA CR10 FILA
Reste von Epoxidfugenmaterial Auf alcalischer Basis
Batupka Ha SnokevaHon OcHose Ha LwenoyHom ocHose
Vino, caffé, bibite, succhi di frutta /Ij/?\i‘frl{nziono\i, O‘Eo‘iio\cz\ino
Wine, coffee, soft drinks, fruit juice MU‘T!{purF?_ose, f]ba ‘ olse i
Vin, café, boissons, jus de fruits uifonction, a base alcaline FILA PS87 FILA
Wein, Kaffee, Getrénke, Fruchtséifte Alkalische Allzweckreiniger
BVIHO/KO e Haﬂmwm COKM MonmyHKUOHaNBHDBIE, Ha LLIENOHYHOM
’ ’ ' ocHoBE
Pneumatici A base alcalina
Tyremarks Alkali-based
Pneumatiques A base alcaline FILA PS87 FILA
Reifenschmutz Auf alcalischer Basis
LLHbI Ha weno4Hom ocHose
Cere, (F;rossi A base solvente
Wax, fats Solventbased
Cires, graisses A base de solvant FILA SOV FILA
Wachs, Fett Auf Lasungsmittelbasis
Bock, 2Kup Ha ocHoBe pacTeopuTenst
Patine lasciate da defergenti Polifunzionali, a base alcalina
Residue left by detergents MU}T!%purp‘ose, \o\éoh-bolsec:.
Patines laissées par des nettoyants A‘ETE.Onﬁ“%i d Okse greaine FILA PS87 FILA
Schleier aus Reimgungsminthcksldnden HOJ(T]VI‘(;)CyHeKumgHWa?'ICb»—EgIgizru_LenOHHOIZ
Pagsofbl oT MotoLLyx CpeacTts OOHOBS
Segni di matita, se?m' metallici A base acida
Pencil marks, metallic marcks Acid-based
Traces de crayon, fraces métalliques A base acide DETERDEK FILA
Bleistifrund metallische Riickstéinde Auf Séurebasis
Creppl ot KapaHpala, Metannmndeckue Crepbl Ha kucnoTHoM ocHoe
Inchiostri, pennarello A base alcalina
Ink, marker pens Alkali-based
Encres, marqueurs A base alcaline Hbﬁ Eﬁgg g&
Tinte, Filzstift Auf alcalischer Basis
YepHuna, Gnomvactep Ha Leno4Hon ocHose
Pulizie quotidiane Neutro o alcalino
Everyday cleoninc% Neutral or alkaline
Nettoyage quotidien Neutre ou alcalin FILA CLEANER FILA
Tagliche Reinigung Neutraloder alkalische Reiniger
BxepHesHasa YicTka HermpaneHsin v LLienouHon

Eseguire sempre test preventivo sulle piastrelle prima dell'uso, in particolare su prodotti lappati o levigati.
Always do a test in advance on the files before use, particularly on Lapper or Ground products.

Vor der Benutzung sollten Sie immer erst einen prophylakfischen Probeaufirag durchfihren, besonders auf geldppten oder polierten Fliesen.

()
()
[*) Toujours procéder & un essai sur les carreaux avant ['utilisation, surfout pour les articles rodés ou polis.
(")
(*)

PekomerayeTcs Bceria NpoBOANTE NpeaBapuTesHOe UCbITaHne Nnepes Crosb3oBaHMeM, OCOOEHHO Ha NannaTvpOBaHHOM 1AW NOMPOBAHHON MIINTKE.

FILA Industria Chimica S.p.A.

Via Garibaldi, 58 - 35018 San Martino di Lupari (Padoval - ITALY

Tel. 049.946.73.00 - www.filasolufions.com

MAPEI S.p.A.

Via Cafiero 22, 20153 Milano - ITALY - Tel. +39 02-37673 - www.mapei.it

KERAKOLL S.p.A.
Via dell'Artigianato 9 - 41049 Sassuolo (MO) - ITALY
Tel +39 0536 816 511 - www.kerakollgroup.com




Tutti i formati sono nominali.

Per la pulizia delle decorazioni non usare assolutamente prodotti abrasivi.

All sizes are nominal.
The use of abrasive for cleaning decorated tiles is absolutely forbidden.
Tous les formats sont nominaux.
Pour le nettoyage des décorations ne faire en aucun cas usage de produits abrasifs.
Alle Formate sind Nennwerte.
Zur Reinigung der Dekore durfen auf keinen Fall reibende Produkte verwendet werden.

Bce dopmaTel SBASIOTCA HOMUHANBHBIMU.
[N UNCTKM PUCYHKOB 3anpeLLaeTcs 1Cnonb3oBaTh abpasviBHbIE CPeACTBa.

Ceramica Cir si riserva la facolta di modificare in qualunque momento le informazioni e le caratteristiche illustrate nel presente catalogo, che non sono
comungue da ritenere legalmente vincolanti. | colori e le caratteristiche estetiche dei prodotti sono quanto piu possibile vicini a quelli reali, nei limiti
consentiti dai processi di stampa.

Ceramica Cir reserves the right to modify the information and the characteristics illustrated in this catalogue (which are in any case not legally binding)
at any moment. The colours and appearance features of the products are as close as possible to reality, within the limitation of the printing process

Ceramica Cir se réserve la faculté de modifier a tout moments les informations et les caractéristiques figurant dans le présent catalogue, lesquelles niengagent pas par le fabricant au
plan légal. Les couleurs et les caractéristiques esthétiques sont fideles aux couleurs et caractéristiques réelles dans les limites des procédés diimpression

Die Firma Ceramica Cir behélt sich vor, die in diesem Katalog enthaltenen Informationen und Eigenschaften jederzeit zu andern; sie gelten auf keinen Fall als gesetzlich bindend. Die
Farben und &sthetischen Eigenschaften der Produkte kommen innrhalb der Méglichkeiten der Druckverfahren den tatsachlichen Eingenschaften so weit wie méglich nahe

Ceramica Cir octaBnseT 3a cobom NpaBoO M3MEHATL B Nto6OV MOMEHT AaHHbIE 1 XapakTepuctnkn, nprisefleHHble B HaCTOALLEM KaTanodae, KOTopble B nrobom Cydae He CHUTatoTCA
ropranyeckn obszaTenbHbIMUY. LiBeToBas OKpacCKa 1 3CTeTnYeckrie XapakTepncTnkm n3aenunin ﬂpVI6I’IM>Ka}OTC9| KaK MOXHO 60nbLLe K peanbHbIM, B Npejenax, 4onyckaeMblX npoueccam
neyatu
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