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tecnologica, ove la bellezza e il calore

del parquet si sposano con la praticita

e la durezza della ceramica. Un marchio

a garanzia della pil assoluta qualitd ma anche

e la bellezza del legno.

LA FORESTA DI GRES (THE STONEWARE FOREST)

is an imaginary journey through technological innovation,

LA FORESTA DI GRES

est un parcours imaginaire dans I'innovation

LA FORESTA DI GRES

ist eine imaginire Wegstrecke durch technologische

LA FORESTA DI GRES
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where the beauty and warmth of parquet marry with the
practicality and durability of ceramic tiles. A guarantee of
the absolute highest quality, but also of eco-sustainable
production policies.

In LA FORESTA DI GRES there are no trees to fell, but

you have all the pleasure and beauty of wood.

technologique, ou la beauté et la chaleur du parquet
s’allient a la praticité et a la dureté de la céramique. Une
marque synonyme de qualité, mais aussi de processus de
fabrication éco-compatibles.

Dans la FORESTA DI GRES, il n’y a pas d’arbres a
couper, mais vous y trouverez tout le plaisir et la beauté

du bois.

Innovation, in der Asthetik und Wirme des Parketts
mit der Zweckmifligkeit und Bestidndigkeit der Keramik

Hand in Hand gehen. Eine Marke unter Garantie

hochster Qualitit, aber auch fiir eine 6kologisch sinnvolle

Produktion.
Fur LA FORESTA DI GRES werden keine Biaume gefillt
und wir kénnen uns doch die Asthetik von Holz zunutze

machen.

VHHOBALMY, Tj€ KPACOTA U TEIUIO MAPKETa COYETAIOTCS
C IIPaKTUYHOCTHIO U TBEPAOCTHIO Kepamuku. Mapka,
rapaHTHUPYIOLIAsl He TOJIBKO aOCOIIOTHOE Ka4eCTBO,

HO VI ®KOJIOTMYECKM YCTONUYMBYIO IPOM3BOACTBEHHYIO
HOJINTUKY.

la FORESTA DI GRES - »To He sec mist BoipybK, a

TEIJI0, YIOT M KpacoTa JepeBa.




SVILUPPO GRAFICO - PATTERNS

AR &

Bt
Dallattenta osservazione delle essenze del legno
nasce Living, la collezione pensata per vivere la calda
atmosfera degli interni piu ricercati e allo stesso

tempo essenziali.

LIVING

Gres Porcellanato Smaltato - Glazed Porcelain Stoneware - Gres Cerame Emaille
Glasiertes Feinsteinzeug - Gres Porcelanico Esmaltado - I'masyposanusrit Kepamorpasnt

Our passion for wood Lobservation attentive des Aus der genauen Pesynomamom
essences has inspired our essences de bois a donné vie Beobachtung der MUuLAMesnvHo20 U3yueHus
latest range Living, for a Living, la collection créée unterschiedlichen y30pa 0pesecHbixX NPOICUNOK
highly original and essential pour profiter de latmosphére Holzarten entsteht die cmana Living, konnexuus,
interiors. chaleureuse des intérieurs les Kollektion Living, die paspabomanHas ons
plus raffinés mais également entwickelt wurde, um die C030aHust mensiotl
épureés. gemiitliche Atmosphdire ammocepoL 8 NOMeUseHUSX,
der raffiniertesten und OMAUUAIOUSUXCS cm 15x100 DA PRESSA
gleichzeitig essentiellen HeobbI1atiHoL 24 GRAFICHE DIFEERENTI
Innenrdume zu erleben. 371€2AHMHOCINDbIO U 6 THO e
8peMs COePHAHHOCTNDBIO. 6"x39 1/4” MOULDED
24 DIFFERENT PATTERN NUOVO FORMATO
cm 15x61 DA PRESSA NEW SIZE
£ e 48 GRAFICHE DIFFERENTI e
BIANCO orroa |11 || R . MARRONE . S (] = ©m7.,5x45 DAPRESSA
1] A | it g 5 6"x24” MOULDED 5 90 GRAFICHE DIFFERENTI
i 2 £ 48 DIFFERENT PATTERNS £
i £ - 2 3"x18” MOULDED
% % 2 90 DIFFERENT PATTERNS
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‘-ij{ncora una volta,
abbiamo scelto di
sfruttare 'estrema
duttilita del gres
“poreellanato per
progettare una serie

ad effetto legno che
impreziosisce gli spazi

1 | . . .
del'vissuto quetidiano.
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(8 #8") +PIETRE DI FI

LiJME ANTRACITE 60x120 RETT. (24"x48") RECT.

Yet again we have chosen to exploit the extreme ductility of porcelain stoneware in designing a wood-effect series which
confers everyday living spaces with value.

Nous avons encore une fois choisi d’exploiter I'extréme ductilité du grés cérame pour concevoir une série effet bois qui
embellit les espaces de la vie quotidienne.

Noch einmal nutzen wir die extreme Flexibilitit des Feinsteinzeugs, um eine Serie mit Holzeffekt zu entwerfen, die die
Alltagsriume bereichert.

M1 penrnuin erje pas BOCIIOIB30BATHCS MCKIIOYNTEIBHOI IMOKOCTHIO KEPAMOIPAHITA M Pa3pabOTaIN CEPUIO TIOT,

J€PEBO, KOTOPAsA YKPACUT UHTEPLEPHI JJIsI IOBCEAHEBHON KU3HMA.

J86023 J86155 J86348
15%100 (6"%39 1/4") 15%61 (6"x24") 7,5x45 (3"x18")



LIVING TORTORA 1561 (6" x 24")



J86019 J86151 J86356
15x100 (6"x39 1/4") 15x61 (6"x24") 7,5x45 (3"x18")
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LIVING CENERE 15x100 (6" x 39 1/4”)
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LIVING NERO 7,5x45 (3" x 18”)




'LIVING BIANCO 15x61 (6" x 24”)
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BIANCO

J86020 J86152 J86347
15x100 (6"x39 1/4") 15x61 (6"x24") 7,5x45 (3"'x18")

LIVING BIANCO 15x100 (6" x 39 1/4") + LONDON CHARCOAL 6x25 (2 1/3"x10")
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MARRONE

A _
LIVING MARRONE 15x100.(6” x 39 1'}1/@ +LON ! E ] Ll ol ' ' ) 86021 J86153 J86349
3 MVEF : Ll - : - 15x100 (6x39 1/4") 1561 (6"x24") 7,545 (3"x18")
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LA FORESTA

Wood veining is faithfully reproduced on stoneware thanks to the latest digital technologies; this project features 5 different colours in
emulation of the most valuable woods, in two available formats, 15x61, 15x100.
Les grains du bois sont fidelement reproposés sur le gres, grice aux technologies numériques les plus évoluées, et restituent un projet

décliné en 5 teintes typiques du bois le plus précieux, pour les deux formats disponibles 15x61 et 15x100.

J86154 J86350
15x61 (6"x24") 7,5x45 (3"x18")

NOCE

‘-_._

La trame del legno si
1p!’83f)-3_gggno fefd?:lmente

~ evolute tecnolog-}“e dlgug‘h, i} =
e restituiscono un pro el to.
rdechn,,ato ing tipiche cromie
~dellegno pit prezioso, per i .
due formati disponibili 15%61,
15X100. _ 83

186022
15x100 (6"x39 1/4")

_ sulgres, grazie alle piu - ey,

Die Holzmaserungen werden mit hochentwickelten digitalen Technologien auf dem Feinsteinzeug getreu reproduziert und liefern ein
Projekt in § typischen Farben des hochwertigsten Holzes, fir die zwei verfiigbaren Formate 15x61, 15x100.
CospemeHHejime 1u@poBble TEXHOJIOIMM IIO3BOJIVIIN MIOJIYYNTh BEJIMKOJIEITHYIO MMUTALUIO PUCYHKA JIPEBECUHDI U PEAIN30BATH

IIPOCKT, Hpe}'[ll‘dl‘iﬁO]IHII“I 5 TUIIMYHBIX OTTECHKOB CaMbIX IICHHBIX IIOPOJ I€PEBA B IBYX (l)OpMaT X601 1 I5XI00.
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LIVING NOCE 7,5x45 (3" x 18”)



LA FORESTA

DI GRES

LIVING NOCE 15x100 (6" x 39 1/4")
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L Gradino + Toro Gradino + Toro Angolo Dx + Toro Angolo Sx + Toro
15x100 (6”x 39 1/4") 100x15 (39 1/4"x 6") 30x100 (12”x 39 1/4”) 15x100 (6"x 39 1/4") 15x100 (6”x 39 1/4”)
Bianco 186020 185008 184993 184998 J85003
Cenere 186019 185009 184994 184999 185004
Marrone 186021 J85010 184995 J85000 J85005
Noce 186022 J85011 184996 J85001 185006
Tortora J86023 J85012 184977 185002 185007
— < < S
Battiscopa Gradino + Toro Angolo Dx + Toro Angolo Sx +Toro
15x61 (6"x 24") 7,5x45 (3"x 18") 8x45 (3 1/4"x 18") 15x30 (6"x12") 15x30 (6"x12") 15x30 (6”"x12")
Bianco J86152 186347 J85033 J85013 J85018 J85023
Cenere J86151 J86356 185948 J85014 J85019 185024
Marrone J86153 186349 185846 J85015 J85020 J85025
Noce J86154 J86350 J85950 J85016 J85021 J85026
Tortora J86155 186348 185949 185017 185022 185027
Nero - 186351 - - - -

FORMATO - SIZE - FORMAT
FORMAT - FORMATO - ®OPMAT

SPESS.
8

BOX/ M2/ KG/ EURO EURO

2 v

MYBOX KRG PALLET PALLET PALLET <1PALLET =1 PALLET
42

15x100 (6"x39 1/4") $10 mm 1,23 21,46 51,66 1108 5580 m? | 46,50 m?
15x61 (6"x24") $9mm 13 1.2 19,34 48 57,6 1113,6 42,00 m? 3500 m?
7,5x45 (3"x18") 10 mm 26 0,9 20,22 42 37,8 764,3 5570 m? 46,40 m’
Gradino + Toro 100x15 (39 1/4"x6") 2 50,00 pz/pce
Gradino + Toro 30x100 (12"x39 1/4") 1 150,00 pz/pce
Angolo + Toro 15x100 (6"x39 1/4") 2 195,00 pz/pce
Battiscopa 8x45 (3 1/4"x18") 30 540 ml
Gradino+Toro 15x30 (6"x12") 8 21,40 pz/pce
Angolo+Toro 15x30 (6"x12") 2 52,00 pz/pce

Contributo spese imballo € 10,00/pal (netto). - Packing charges € 10,00/pal (net)

Piastrella con discreta variazione di tono e grafica
Tiles with moderate shade and aspect variation - Carreaux avec moderate différence de nuance et structure - Fliesen
mit gemaBigt unterschiedlichen Tonalitdten und Muster - MnnTka ¢ ymepeHHbIM M3MEHEHUEM OTTEHKA U PUCYHKA
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Piastrelle indicate per pavimenti

Tiles specifically used for floors

Carreaux pour carrelages de sol

Bodenfliesen

TnuTka, NpeaHasHaueHHas Ang 06nMLOBKY nona

Piastrelle indicate per rivestimenti interni

Tiles specifically used for wall coverings

Carreaux pour faiences

Wandfliesen fiir den Innenbereich

NnuTka, npeaHasHaueHHas AnA 06AULOBKM BHYTPEHHMX CTeH

Piastrelle indicate per abitazioni residenziali
Tiles for dwelling houses

Carreaux pour habitations résidentielles

Fliesen fiir den Wohnbereich

NnuTka, NpeAHasHaueHHas 4nA XUmbiX nomeLLieHuii

Piastrelle indicate per luoghi pubblici a traffico leggero

Tiles suitable for low traffic public and commercial areas

Carreaux recommandés pour lieux publics et commerciaux a piétinement léger

Fiir Bodenbeldge in Bereichten mit gewdhnlicher Begehungsfrequenz und Schleifschmutz
06LeCTBEHHbIE It KOMMEpYECKie NNOLLAAN € HU3KOI MHTEHCUBHOCTbIO BUKEHUA

Piastrelle particolarmente indicate per I'esterno
Tiles especially suitable for outodoor applications
L Carreaux particuliérment indiqués pour application a I'extérieur
Besonders fiir Aussenbereiche geeignete Fliesen
NnuTka 0co60 NOAX0ANT ANA HaPYHOI 06AMLIOBKY

Facilita di rimozione dello sporco
Easy dirt removal

Facilité d'élimination de la saleté
Leichte Entfernung des Schmutzes
Nerkoe ynanenve rpssu

Resistenza allo scivolamento
Slip resistance
Résistance au glissement

Rutschfestigkeit
ConoTuBneHue CKONBXEHH

Resistenza al gelo

% Frost resistance
Résistance au gel
Frostwiderstandsfahigkeit
Mopo3ocToitkocTb
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Per i formati rettangolari, si consiglia una sfalsatura tra ciascuna piastrella non superiore a 6-10 cm

| Fuga consigliata: minimo 3 mm. per prodotti non rettificati; minimo 2 mm. per prodotti rettificati

i
<_NUO
/I/

When laying, you are recommended not to stagger the rectangular tiles by more than 6-10 cm (2"-4")

[ Suggested joint: 3 mm minimum for non-rectified products; 2 mm minimum for rectified products.

Pose conseillée avec un décalage entre chaque listel non supérieur a environ 6-10 cm
Joint conseillée: 3 mm minimum pour produits non rectifiés; 2 mm minimum pour produits rectifiés.

Wir empfehlen eine Verlegung mit einer Verschiebung zwischen den einzelnen Leisten von nicht mehr als ungeféhr 6-10 cm

Empfohlene Fuge: mindestens 3 mm fir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte; mindestens 2 mm fiir rechtwinklig geschliffene Produkte.
PekomeHayeTca yKafKa ¢ pa3HOCOM 3IEMEHTOb APYr OTHOCWTENBbHO APYTa, He MpeBbiwatoLWym Npubn 6-10 um

PeKoMeHzyeMmblii OB : MUHUMYM 3 MM AN HEPEKTUNLIMPOBAHHBIX MATEPUANOB U MUHUMYM 2 MM A PEKTUGULIMPOBAHHBIX

prima
before

For flooring and wall cladding using
formats with sides of over 60 cm,
Ceramica Rondine recommends the
use of Raimondi levelling spacers:
Levelling System and AndalSystem
which make it easy for you to:

« Ensure that the laid surface is
entirely flat

« Maintain the desired position for
each tile

« Reduce laying time

Levelling spacers for tiles enable you
to create level flooring in a quick and
easy way.

Take a look at the video on the
Ceramica Rondine Youtube

channel: www.youtube.com/user/
RondineGroup

dopo
after

Pour le revétement de sols et murs
al'aide d'un carrelage dont un coté
dépasse les 60 cm, Ceramica Rondine
conseille d'utiliser les cales de
nivellement proposées par Raimondi:
Levelling System et AndalSystem qui
permettent facilement de :

« Niveler parfaitement la surface
posée

« Conserver I'emplacement souhaité
pour chaque carreau

+ Réduire le temps de pose

Les cales de nivellement pour
carreaux permettent d'obtenir des
sols nivelés en toute simplicité et
avec rapidité.

Regardez la vidéo de démonstration
sur la chaine Youtube de Ceramica
Rondine: www.youtube.com/user/
RondineGroup

Per il rivestimento di pavimenti e pareti mediante formati con lato superiore a 60
cm, Ceramica Rondine raccomanda di affidarsi al distanziatore livellante proposto
da Raimondi: Levelling System e AndalSystem che consente facilmente di:

« Rendere perfettamente planare la superficie posata

« Mantenere la posizione desiderata di ogni piastrella

« Ridurre i tempi di posa

| distanziatori livellanti per piastrelle, rappresentano un sistema che permette di
ottenere pavimenti livellati con semplicita e rapidita.
Guarda il video dimostrativo sul canale Youtube di Ceramica Rondine: www.youtube.

com/user/RondineGroup

Zur Verkleidung von FuBboden

und Wéanden mit Formaten, deren
obere Seite 60 cm misst, empfiehlt
Ceramica Rondine die Nutzung von
nivellierenden Abstandshaltern von
Raimondi: Mit dem Levelling System
und AndalSystem ist es moglich:

« die verlegte Oberflache perfekt
eben zu machen.

« die gewiinschte Position jeder Fliese
beizubehalten.

« die Verlegzeiten zu reduzieren.

Die nivellierenden Abstandshalter
furr Fliesen stellen ein einfaches und
schnelles System dar, nivellierte
FuBbdden zu verlegen.

Sehen Sie sich das Demo-Video auf
dem Youtube-Kanal von Ceramica
Rondine an: www.youtube.com/user/
RondineGroup

[InA oTAENKM NOMOB U CTEH NANTKON
C ASIMHOI OQHOW 13 CTOPOH 6onee 60
cm Ceramica Rondine pekomenpyet
BOCIOJ1b30BaTbCA BblPaBHVBAOLLVIMUI
pacrnopkamu, KoTopble npeanaraet
Raimondi: Levelling System
AndalSystem riozsonaiot nerko:

- Co3paTtb naeanbHO POBHYO
KepamMmnyecKyto NoBepXHOCTb

« CoxpaHuTb Xenaemoe
pacrnonoxeHune Kax<aomn NanTKn

+ CoKkpaTuTb Bpems yKnaaku
BbipaBHMBatoLwme pacnopku ana
MANTKN NPeACTaBAAoT cobom
CKCTeMy, KOTopas no3BosseT

Nerko 1 6bICTPO NONYUNTb POBHYIO
NMOBEPXHOCTb Nona.

Mocmompume 0eMOHCMPAYUOHHbIU
sudeoponuk Ha kaHasne Youtube,
nodzomossnerHeil Ceramica
Rondine: www.youtube.com/user/
RondineGroup

CONSIGLI DI POSA E PULIZIA PER IL PRODOTTO CERAMICO DI RONDINE GROUP

Premessa
Lanorma UNIEN 14411 -“Piastrelle di ceramica - definizione, classificazione, caratteristiche e marcatura”- si propone di definire e fornire i termini, i requisiti ed i criteri di contrassegno per le piastrelle di ceramica di Prima scelta. Rondine S.p.A. sulle
proprie piastrelle esegue costantemente tutti i test previsti dalla norma succitata, avvalendosi di laboratori accreditati. Vengono, inoltre, attuate costantemente procedure interne per il controllo della qualita del prodotto.

Posa

I posatore sul cantiere prima della posa deve verificare il tono, il calibro, la scelta del materiale, mentre durante la posa deve prelevare sempre il materiale attingendo da pili scatole per ottenere un mix cromatico ideale. Deve, altres, verificare la
congruita del prodotto anche per eventuali difetti gia evidenti prima della posa, per i quali sono escluse le garanzie qualora la segnalazione avvenisse dopo la posa.

Il posatore deve utilizzare i collanti idonei per le varie destinazioni duso e seguire le indicazioni del produttore riportate sulle confezioni. Deve verificare attentamente che il sottofondo sia stabile, asciutto e maturo, non gelato e non eccessivamente
caldo. Deve effettuare la spalmatura del collante a regola d'arte affinché non si creino vuoti tra piastrella e sottofondo.

Il posatore, in modo particolare per i prodotti con superfici levigate, satinate o lappate, deve stare attento a non segnare il materiale sulla superficie di utilizzo con matite (grafite) o pennarelli indelebili. Per realizzare i tagli e le sagomature richieste
dalla Direzione dei Lavori, deve utilizzare appositi dischi diamantati e attrezzature specifiche, in particolar modo per il gres porcellanato.

La dimensione della fuga tra le piastrelle pud variare in funzione del formato che si utilizza, dell'angolazione della posa in ortogonale o in diagonale, e della destinazione d'uso. Si consiglia una fuga minima di 3 mm. pera i prodotti non rettificati e
una fuga minima di 2 mm. per i prodotti rettificati. La posa a correre dei formati rettangolari impone di sfalsare la piastrella di 6 cm. e, comunque, mai piti di 10 cm. (Fig.1).

Negli ambienti di grande dimensione & necessario posizionare dei giunti di dilatazione con regolarita, mentre, per i piccoli ambienti & sufficiente lasciare un leggero stacco fra piastrellato e muri perimetrali, coperto poi dal battiscopa.

Stuccatura e pulizia dopo posa

L'utilizzo di malte o riempitivi colorati con pigmenti deve essere fatto dopo aver eseguito una prova preliminare.

Per le superfici levigate, satinate o lappate del gres porcellanato, a causa della microporosita provocata dall’azione abrasiva delle mole durante il processo di lavorazione, non si possono usare malte o riempitivi colorati a contrasto (piastrelle bianche
e stuccatura antracite, rossa...).

Con I'utilizzo di stucchi cementizi dopo la stuccatura delle piastrelle, a stucco ancora fresco, & necessario rimuovere immediatamente, in modo accurato con spugna e abbondante acqua lo stucco in eccesso. Alcuni giorni dopo la posa, eseguire la
pulizia di fondo mediante I'utilizzo di acidi tamponati al fine di sciogliere ed asportare completamente tutti i residui di cantiere.

Altrettanto importante & risciacquare bene fin quando I'acqua di lavaggio risulti essere limpida. Utile & 'utilizzo di aspiratori per liquidi, con lo scopo di rimuovere I'acqua sporca di lavaggio, evitando di spostarla da una parte all‘altra. Anche a fine
cantiere il posatore deve lavare i pavimenti con soluzioni di acqua e acido tamponato per evitare che la rimozione inadeguata o tardiva dei residui della stuccatura utilizzata per le fughe, lasci aloni difficili da rimuovere.

Per questa operazione Rondine propone Deterdek di FILA (attenersi rigorosamente alle percentuali di diluizione consigliate sul flacone), disincrostante acido che non sviluppa fumi nocivi e unisce all'azione disincrostante anche un‘efficace azione
pulente. Per particolari campi di applicazione, qualora si desideri ottenere una stuccatura impermeabile € possibile procedere con I'utilizzo di una malta epossidica. Seguire le precise indicazioni del produttore riportate sulle confezioni e attenersi
rigorosamente alle modalita d'uso. Per impiego di tali prodotti, rivolgersi sempre a posatori esperti con alta professionalita poiché, la non corretta applicazione di stucchi epossidici, comprometterebbe in modo irreparabile 'aspetto estetico e
cromatico delle piastrelle. Di recente FILA ha introdotto un innovativo pulitore per residui epossidici: FILACR10.

L'utilizzo di prodotti detergenti (tipo antiruggine) che spesso contengono acido fluoridrico danneggerebbe definitivamente la superficie di qualsiasi tipo di piastrella.

E'bene sapere, inoltre, che oltre il 90% delle contestazioni in cantiere & dovuto a un cattivo, o addirittura inesistente, lavaggio dopo posa. Con un corretto lavaggio dopo posa si eliminano i residui di posa (malta, colla, vernice, sporco da cantiere
divaria natura) e si rimuovono eventuali residui superficiali di sporco.

Manutenzione ordinaria

Peri pavimenti con superficie levigata consigliamo di effettuare la pulizia giornaliera con il detergente neutro Fila Cleaner (attenersi rigorosamente alle percentuali di diluizione consigliate sul flacone) e di effettuare periodici trattamenti impregnanti
antimacchia al fine di proteggerli da eventuali danni provocati da pennarelli, inchiostro, ruggine o altri prodotti ad altissima penetrabilita. Per quanto riguarda la manutenzione ordinaria delle nostre piastrelle, suggeriamo I'utilizzo dei prodotti di
FILA. Per conoscerli consultare il sito www.filachim.com.

LAYING AND CLEANING RECOMMENDATIONS FOR RONDINE GROUP CERAMIC PRODUCTS

Introduction
Standard UNI EN 14411 — Ceramic tiles: Definition, Classification, Characteristics and Marking, defines and provides the marking terms, requirements and criteria for high quality ceramic tiles.
Rondine S.p.A. continually tests all its tiles in accredited workshops, in accordance with the aforementioned standard. Moreover, internal quality control procedures are implemented on an ongoing basis.

Laying

Before laying at the site, the tiler should check the shade, size, and choice of material, whereas when laying the tiler should always use tiles from several boxes to obtain the ideal colour mix. The tiler should also check the product for any obvious
flaws before laying, which would not be covered by the guarantee if pointed out after laying.

The tiler should use adhesives which are suitable for the various types of use, and follow the instructions on the packaging. The surface to be tiled should be checked to ensure it is stable, dry and ready for tiling, and is not excessively hot or cold. The
adhesive should be applied professionally such that there are no gaps between the tile and the surface.

The tiler should be careful not to mark the material on the outer surface with pencils (graphite) or permanent markers, especially on products with smooth, glazed or lapped surfaces. Appropriate diamond tile cutters and special equipment should
be used for the cutting and outlining operations requested by the Works Manager, especially with porcelain stoneware. The dimension of the tile joint may vary depending on the format used, orthogonal or diagonal laying angles, and final use. A
minimum tile joint of 3 mm is recommended for non-rectified products and a minimum joint of 2 mm for rectified products. Laying rectangular formats in a staggered pattern requires tiles to be staggered by 6 cm, but never more than 10 cm. (Fig.1).
In large rooms expansion joints must be positioned with regularity, whereas in small rooms it is sufficient to leave a slight gap between the tiles and perimeter walls, which are then covered with skirting.

Grouting and cleaning after laying

Fillers or mortar coloured with pigments should only be used after carrying out an initial test. For porcelain stoneware surfaces which are smooth, glazed or lapped, mortar or fillers which are contrast coloured (white tiles and anthracyte, red grouting
etc.) cannot be used due to the microporosity caused by the abrasive action of the cutter during processing.

With the use of cement surfacers after grouting the tiles, with the grout still fresh, any excess grout should be removed immediately with a sponge and plenty water.

Afew days after laying, clean thoroughly with buffered acids to completely remove and dissolve any residue. It s also important to rinse well until the wash water runs clean. Liquid extractors are useful for removing dirty wash water, which avoids
moving it from one place to another. When work has been completed the tiler should wash the floors with a water and buffered acid solution, to avoid the insufficient or late removal of grout residue leaving marks which may be difficult to remove.
Rondine recommends FILA Deterdek for this operation (follow the recommendations on the container for dilution percentages closely), which is an acid descaling agent that does not give off harmful fumes and combines the descaling action with
effective cleaning.

For special areas of application, if waterproof grouting is required, epoxy mortar can be used. Follow the manufacturer’s instructions on the packaging exactly and adhere to the procedures for use. When using these products, always consult expert,
qualified tilers, as the incorrect application of epoxy mortars could irreversibly compromise the colour and appearance of the tiles.

The use of detergents (anti-corrosive products) which contain hydrofluoric acid could permanently damage the surface of any type of tile. It should be noted that more than 90% of the problems which arise on site are due to incorrect, or even non-
existent, washing after laying. Appropriate washing after laying removes laying residue (mortar, adhesive, various types of dirt from the work site) and any remaining surface dirt.

Standard maintenance

For floors with smooth surfaces we recommend cleaning daily with Fila Cleaner (adhere to the recommended dilution percentages on the container), and treat regularly with an anti-stain treatment to protect the tiles from damage caused by
markers, ink, rust or other damaging products. We recommend the use of FILA products for the standard maintenance of Rondine tiles. For further information on these products visit www.filachim.com.

27



LA FORESTA

_DIGRES

—

CONSEILS DE POSE ET DE NETTOYAGE POUR LES PRODUITS CERAMIQUES DE RONDINE GROUP

Préambule

La norme UNI EN 14411 - « Carreaux de céramique - définition, classification, caractéristiques et marquages » — entend définir et fournir les termes, les standards et les criteres spécifiques aux carreaux de céramique de Premier choix.

Sur les carreaux quelle produit, la société Rondine S.p.A. effectue systématiquement tous les tests prévus par la norme susmentionnée, en faisant appel a cet effet a des laboratoires accrédités. Par ailleurs, sont constamment mises en oeuvre des
procédures internes pour le contrdle de la qualité du produit.

Pose

Sur le chantier, avant la pose, le poseur doit contréler la teinte, le calibre, le choix du matériau et durant la pose, il doit toujours prélever les carreaux dans plusieurs boites a la fois pour obtenir un mix chromatique idéal. Il doit par ailleurs s‘assurer
de la conformité du produit, entre autres au regard d'éventuels défauts visibles avant la pose, pour lesquels toute garantie est exclue dans le cas ol la réclamation serait présentée aprés la pose.

Le poseur doit utiliser les colles appropriées en fonction du type d'utilisation prévu et doit suivre les recommandations du fabricant indiquées sur les emballages. Il doit effectuer un soigneux controle pour s'assurer que le support est stable et sec,
non gelé et non excessivement chaud. Il doit étaler la colle dans les régles de I'art de facon a éviter la formation de vides entre le carreau et le support. En particulier pour les produits polis, satinés et adoucis, le poseur doit veiller & ne pas marquer
le matériau sur la surface supérieure avec un crayon de papier (graphite) ou des feutres indélébiles. Pour réaliser les coupes et les profilages requis par la Direction des travaux, il doit utiliser des disques diamantés et des équipements spécifiques,
en particulier pour le gres cérame.

La largeur des joints entre les carreaux peut varier en fonction du format utilisé, de angle de pose (orthogonal ou diagonal) et de I'utilisation prévue. Il est recommandé de réaliser un joint d’au moins 3 mm pour les produits non rectifiés et d'au
moins 2 mm pour les produits rectifiés. La pose a fond perdu des formats rectangulaires impose que les carreaux soient décalés d'au moins 6 cm et en aucun cas de plus de 10 cm (Fig. 1).

Dans les espaces de grandes dimensions, il est nécessaire de positionner des joints de dilatation avec régularité, alors que pour les espaces de petites dimensions, il suffit de maintenir un éger espace entre la surface carrelée et les murs de pourtour,
qui sera ensuite recouvert par la plinthe.

Jointoiement et nettoyage aprés pose

L'utilisation de mortiers ou de produits de jointoiement colorés a I'aide de pigments doit seffectuer a 'issue d’un essai préliminaire.

Pour les surfaces polies, satinées ou adoucies en grés cérame, en raison de la microporosité créée par I'action abrasive des meules durant le processus appliqué a la surface, il n'est pas possible d'utiliser des mortiers ni des produits de jointoiement
colorés en contraste (carreau blanc et joint anthracite, rouge, etc.).

En cas d'utilisation de produits a base de ciment, aprés le jointoiement des carreaux, alors que le produit a joint est encore frais, il est nécessaire de retirer immédiatement et soigneusement, a I'aide d’une éponge et de beaucoup d'eau, I'exces de
produit de jointoiement. Quelques jours apres la pose, nettoyer a fond la surface en utilisant des acides tamponnés afin de dissoudre et d'éliminer totalement les résidus de chantier.

II'est tout aussi important de bien rincer jusqu‘a ce que I'eau de lavage soit limpide. Il est utile d'utiliser un aspirateur a liquides pour éliminer 'eau sale de lavage, en évitant de la déplacer d’une partie a I'autre.

En fin de chantier également, le poseur doit laver les sols a I'aide d'une solution d'eau et d'acide tamponné pour éviter que la mauvaise élimination ou I€limination tardive des résidus de produits de jointoiement ne laisse des auréoles dont il est
ensuite difficile de venira bout.

Pour cette opération, Rondine propose Deterdek de FILA (en veillant a respecter scrupuleusement les pourcentages de dilution recommandés sur le flacon), il s'agit d’un désincrustant acide qui ne dégage pas de fumées nocives et qui allie une
action désincrustante a une action efficace de nettoyage. Pour certains champs d'application particuliers, dans le cas ot I'on souhaiterait obtenir un jointoiement imperméable, il est possible de procéder a I'application d’'un mortier époxy. Suivre
les indications précises du fabricant figurant sur les emballages et veiller a respecter scrupuleusement les modalités d'utilisation. Pour I'utilisation de ces produits, veiller a toujours s'adresser a des poseurs hautement qualifiés dans la mesure ot la
mauvaise application de produits de jointoiement époxy peut compromettre I'aspect esthétique et chromatique des carreaux.

L'utilisation de produits détergents (de type antirouille) qui contiennent souvent de I'acide fluorhydrique a pour effet d'endommager définitivement la surface de tout type de carreau. Il convient par ailleurs de ne pas oublier que plus de 90 % des
réclamations sur chantier sont dues a un mauvais lavage apres pose voire a un lavage non effectué. Un bon lavage apres pose permet d‘éliminer les résidus de pose (mortier, colle, peinture et saletés de chantier de différentes natures) de méme que
les éventuels résidus de saletés superficielles.

Entretien courant

Pour les sols a surface polie, il est recommandé d'effectuer le nettoyage quotidien a 'aide du détergent neutre Fila Cleaner (en veillant a respecter scrupuleusement les pourcentages de dilution recommandés sur le flacon) et d'effectuer a intervalles
réguliers des traitements imprégnants antitaches afin de les protéger contre les éventuels dommages causés par des feutres, de I'encre, de la rouille ou dautres produits hautement pénétrants. Pour I'entretien courant des carreaux Rondine, nous
conseillons I'utilisation des produits FILA. Pour les connaitre, consulter le site www.filachim.it.

RATSCHLAGE FUR DAS VERLEGEN UND REINIGEN DES KERAMIKPRODUKTS VON RONDINE GROUP

Vorwort

Die Norm DIN EN 14411 -, Keramische Fliesen und Platten - Begriffe, Klassifizierung, Giitemerkmale und Kennzeichnung” — hat das Ziel, die Begriffe, Voraussetzungen und Kennzeichnungskriterien fiir keramische Fliesen erster Wahl festzulegen.
Rondine S.p.A. fiihrt an seinen Fliesen standig alle von der oben genannten Norm vorgesehenen Priifungen durch, wobei die Dienste zugelassener Priiflabors in Anspruch genommen werden. Ferner werden durchgehend alle internen Prozeduren
zur Qualitétssicherung des Produkts angewandt.

Verlegen

Der Fliesenleger muss auf der Baustelle vor dem Verlegen den Farbton, die GrdBe und die Wahl des Materials priifen, wahrend er das Material beim Verlegen immer abwechselnd mehreren Packungen entnehmen muss, um eine ideale Farbmischung
zu erhalten. Der Fliesenleger muss ferner die Eignung des Produkts auch beziiglich eventueller bereits vor dem Verlegen sichtbarer Mangel priifen, auf die nach dem Verlegen keine Garantie mehr geleistet wird.

Der Fliesenleger muss einen fiir die verschiedenen Bestimmungszwecke geeigneten Kleber verwenden und die auf den Packungen angegebenen Gebrauchsanweisungen des jeweiligen Herstellers beachten. Er muss sorgféltig kontrollieren, dass
der Untergrund stabil, trocken und verlegereif, nicht gefroren und nicht zu warm ist. Der Kleber ist kunstgerecht zu verteilen, damit sich keine Hohlraume zwischen Fliese und Untergrund bilden.

Der Fliesenleger muss insbesondere bei Produkten mit polierter, satinierter oder geléppter Oberfléche darauf achten, das Material auf der nach oben weisenden Seite nicht mit einem Bleistift (Graphit) oder untilgharer Tinte zu kennzeichnen. Bei
der Realisierung der von der Bauleitung geforderten Zuschnitte und Formen sind spezielle Diamantscheiben und spezifische Werkzeuge zu verwenden. Das gilt insbesondere fiir emailliertes Steinzeug.

Die GroBe der Fugen zwischen den einzelnen Fliesen kann je nach verwendetem Format, Verlegewinkel (orthogonal oder di 1) und Besti gszweck variieren. Fiir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte wird eine Mindestfuge von 3 mm,
fiir rechtwinklig geschliffene Produkte von 2 mm empfohlen.

Die fortlaufende Verlegung rechteckiger Formate erfordert das Versetzen der Fliese um 6 cm, aber auf keinen Fall um mehr als 10 cm. (Abb.1).

In groBen Raumlichkeiten miissen in regelméBigem Abstand Dehnungsfugen vorgesehen werden, wéhrend in kleinen Réumen ein kleiner Freiraum zwischen Fliesen und Wanden ausreicht, der dann durch die FuBleiste abgedeckt wird.

Ausfugen und Reinigen nach dem Verlegen

Vor dem Gebrauch von mit Pigmenten gefarbten Mérteln oder Fiillstoffen sollte eine entsprechende Probe durchgefiihrt werden.

Fiir polierte, satinierte oder geldppte Oberflachen emaillierten Steinzeugs kdnnen aufgrund der durch die Schleifwirkung der Schleifscheiben wéhrend des Bearbeitungsprozesses verursachten Mikroporositat keine kontrastgefarbten Martel oder
Fiillstoffe verwendet werden (weie Fliesen und Ausfugmaterial in Anthrazit, Rot usw.).

Beim Gebrauch von Zementmarteln nach dem Ausfugen der Fliesen ist es bei noch frischem Martel erforderlich, den iiberschiissigen Martel umgehend mit einem Schwamm und reichlich Wasser zu entfernen. Einige Tage nach dem Verlegen wird
eine griindliche Reinigung mit gepufferten Sauren durchgefiihrt, um alle Riickstande zu ldsen und vollsténdig zu entfernen.

Ebenso wichtig ist ein griindliches Nachspiilen, bis das Reinigungswasser klar ist. Niitzlich ist die Anwendung von Fliissigkeitsabsaugern, um das schmutzige Reinigungswasser zu entfernen, ohne es iiber die Fliesen zu schieben.

Auch nach Abschluss aller Bauarbeiten muss der Fliesenleger die Bdden mit einer Losung aus Wasser und gepufferter Saure waschen, um zu verhindern, dass ein unsachgemaBes oder zu spétes Entfernen der Riicksténde des fiir die Fugen
verwendeten Martels schwer zu entfernende Schleier hinterlasst.

Fiir diese Reinigungsarbeiten empfiehlt Rondine das Produkt Deterdek von FILA (den vom Hersteller auf der Flasche angegebenen Verdiinnungsgrad strikt beachten), einen sauren Kraftreiniger, der keine schadlichen Dampfe bildet und gleichzeitig
auch eine sehr gute Reinigungswirkung besitzt. Fiir besondere Anwendungen, wenn zum Beispiel eine wasserundurchlassige Ausfugung gewiinscht wird, kann ein Epoxidmartel verwendet werden. Die Gebrauchsanweisung des Herstellers auf
den Packungen genau befolgen. Fiir den Gebrauch solcher Produkte sollte man sich immer an Fliesenleger mit groRer Berufserfahrung wenden, denn die falsche Aufbringung von Epoxidmarteln fiihrt zu einer irreparablen Beeintréchtigung der
Asthetik und der Farbe der Fliesen.

Der Gebrauch von Reinigungsmitteln (des Typs Rostschutzmittel), die oft Fluorsdure enthalten, fiihrt zu einer irreparablen Beschédigung der Oberfléche aller Fliesenarten. Ferner sollte man wissen, dass tiber 90% der Beanstandungen auf der
Baustelle auf ein ungeniigendes oder gar fehlendes Waschen nach den Verlegearbeiten zuriickzufiihren sind.

Durch das korrekte Waschen nach dem Verlegen werden Verlegungsriickstande (Mortel, Kleber, Lack, Baustellenschmutz unterschiedlicher Art) eliminiert und eventuelle oberflachliche Schmutzablagerungen entfernt.

Instandhaltung und Pflege

Fiir Baden mit polierter Oberflache empfehlen wir eine tagliche Reinigung mit dem neutralen Reiniger Fila Cleaner (den auf der Flasche angegebenen Verdiinnungsgrad strikt beachten) und eine regelméBige Beh mit Imprdg
zum Schutz gegen Flecken und Verunreinigungen durch Stifte, Tinte, Rost oder anderen Stoffen mit hohem Penetrationsvermdgen. Fiir die Instandhaltung und Pflege unserer Fliesen empfehlen wir die Produkte von FILA. Diese Produkte finden Sie
auf der Internetseite www.filachim.it.
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PEKOMEHAALUWU NO YKNAAKE U OYUCTKE KEPAMUYECKUX NMPOAYKTOBIMPOWU3BOACTBA RONDINE GROUP

Bctynnenue

Cranpapt UNIEN 14411 “Kepamuyeckas nnuTka — onpefienenue, Knaccudukaius, xapakTepucTukin n MapkiupoBKa» OnpeaenseT U NpeACTaBnAeT ycnoBua, TpeboBaHua 1 KpUTepI CO0TBETCTBUA KepamMunyeckoii nauTky Mepomy copry.
Rondine S.p.A. nOCTOAHHO NPOBOAWT Bce NPe/YCMOTPEHHbIE BbiLeYNOMAHYTHIM CTaHAAPTOM UCMbITaHNA CBOEV MANTKM B aKKpeAUTOBaHHbIX nabopatopuax. Kpome T0ro, NOCTOAHHO BbIMOMHAIOTCA BHYTPeHHUe NPOLeAYpbl NPOBEPKI kauecTBa
npoayKTa.

Yknapka

Mepep Tem, Kak MpUCTYNWUTb K yKnaake, yKNapuuk JoMmKeH NpoBepUTL OTTEHOK, Kanubp v copT MaTepuana. Bo Bpema yKknaaki HeoGX0AMMO 1cnonb3oBaTb MaTepuan BriepemeLLKy i3 pa3HbiX KOpOBOK ANA MonyyeHna aeanbHoro LBETOBOrO
CoyeTaHuA. YKNaZuvK oMKeH Takxe NpoBEpUTb NPOAYKT Ha COOTBETCTBUE U Ha NPeAMeT AedieKTOB, Hanuuie KOTOPbIX 0YeBIAHO 10 Hauana yKNazKm 1 Ha KOTOpble He pacnpoCTPaHAETCA rapaHTUA B Clyyae, e 0 HuX ByzeT coobiueHo nocne
yKnapKi. YKnaaumK AOMKeH Ucnonb3oBaTb KneALLme COCTaBbl, NOAXOAALLVE ANA PA3NNYHbIX BUAOB NPUMEHEHNA, U CNeA0BATb UHCTPYKLMAM NPOU3BOAUTENA, NPUBEAEHHBIM Ha ynakoBKe. OH AOMKeH YOeAUTbCA B TOM, 4TO NOACTUNAIOLLWI CNOiA
YCTO/YMBDINA, CYXOif 1 CO3PEBLLNIA, HE 3aMOPOXEH 1 He neperpeT. YKNaauuk AOMKeH HanoXMTb Kieit no Bcem NpaBvnam, TaK, YToObl Mex/y NAUTKOiA 1 NOACTUNAIOLMM CTIOEM He 0CTanoch MycToT.

Mpu pabote ¢ NpopyKTaMu, B 0COGEHHOCTH C NOAMPOBAHHOIA, NOYMATOBOI MM NONYNOAMPOBAHHOI MOBEPXHOCTbIO, YKNAAUMK AONKEH CNEAUTD 3a TeM, YToObl Ha NULEBOI NOBEPXHOCTY MaTepvana He 0CTaBanoCh CeMioB 0T KapaHAaLueit
(rpadwTa), wnm HecMbiBaeMbIx GromactepoB. [ina 06bI4HOI it GUrypHOii pe3ku (0cobeHHo AnA pe3ky KepamorpanuTa), Tpebyemoii Ynpasnexuem Pabotamu, yKnaaumk AomKeH UCMONb30BaTh CeLnanbHble anMasHble AUCKM 1 06opyAoBaHue.
Pa3mep LWBOB Mex Ay NANTKaMV MOXET BapbIPOBATLCA B 3aBUCUMOCTI OT hOpMaTa, yrnia HaknoHa yKnaaky o 0pToroHany Ui no AaroHanu v oT HasHaueHna. PekomeHayemblil MUHVManbHIi pa3Mep LUBA — 3 MM ANA HepeKTUOULUMPOBAHHBIX
NPOAYKTOB 11 2 MM ANA PeKTUGULIMPOBAHHDIX NPOAYKTOB.

Mpw yKnaake npAMOYrofibHbIX GopmaToB B NPAMOIA PAA NAUTKY HEOOXOAMMO CMeLLaTb Ha 6 (M OTHOCUTENbHO MPeAblAyLLero paaa 1, B Mio6om cyyae, He Gonee yem Ha 10 cm (Puc. 1).

B GonbLunx nomelLieHnAX HeobX0ANMO aKkKypPaTHO yCTaHOBUTb KPecToo6pasHble Pacropk, a B ManeHbKiIX NomelLeHUAX AOCTaToYHO 0CTaBUTb HeGONbLLIO 3a30p Mex Ay 06M11LOBaHHOI MOBEPXHOCTbIO 1 NEPUMETPanbHBIMI CTeHaMU, KOTOpbIi
1OTOM 33KPbIBAETCA NMHTYCOM.

3apenka WBOB M 04NCTKA NOCNE YKNAAKH

PacTBOpbI UNH LBETHbIE 3aNOMHUTENM C NUTMEHTaMV AOMKHbBI MPUMEHATLCA NOCTE NPOBEAEHNA NPEABAPUTENIbHOTO TECTUPOBAHUA. [I1A NONMPOBAHHbIX, NOAYMATOBbIX M NOYNONMPOBAHHbIX MOBEPXHOCTE! B (BA3M C MUKPOMOPHCTOCTbIO,
BbI3BAHHO! A6PA3MBHbIM AEVICTBUEM WAMGOBANbHbIX KPYTOB B NpoLecce

06paboTu, Henb3A CNONb30BaTb KOHTPACTHBIX PACTBOPOB WY LBETHbIX 3AN0AHUTeNeNl (6enas NMTKa v aHTPaLMTOBas, KpacHas 1 T.4. 3aTupKa).

Mpy UCNoNb30BaHUN 3aTMPOUHBIX CMECeil Ha LIEMEHTHOM OCHOBE NOCTE 3aA€NKY MEXMITOUHbIX LUBOB, NOKA 3aTUPKA €L He NoTepsina NAacTYHOCTb, HEOBXOAMMO CPasy TLATENIbHO YAANUTH ee U3MMLUKM C MOMOLLbIO ry6KM M 60nbLoro
KONIMYECTBa BOAbI. Yepe3 HECKONbKO AHeiA MOCIE YKNAKY HYXKHO POU3BECTH OKOHUATENbHYH0 0UMCTKY C OMOLLIbIO KUCTOTHbIX CPEACTB GydepHOro AeiicTBHA, 4T0GbI PACTBOPHUTH M NONHOCTbI0 YAANUTH BCE OCTATKY 3arpA3HEHHH, 06pasyloluuxca
B0 BPEM yKnafku. BaxHo, 4To6bl nOBEPXHOCTH Gbina XOPOLLIO MPOMbITa: €& Heo6X0AMMO NPOMbIBATH A0 TeX 0P, OKA BOAA He CTAHET YNCTONM. LA YAANeH rpA3HOM BoAbl 1 BO U3GEXaH/e ee NepeHeceHins COfIHOr0 y4acTka Ha Apyroi MoXHo
TaKiKe UCNoIb30BaTb MbeCochl Ad cGopa XMAKoCTedt. Takxke N0 3aBepLIEHNN YKNAZOUHbIX PabOT YKNaaumK AOMKeH BbIMbITH MO PACTBOPOM BOJbI 1 KUCIOTHBIX CPEACTB By(GepHOro AeMCTBIA, YTOObI M30€XKaTh BO3HUKHOBEHUA MIOXO
MI0AAAIOLIMXCA YAANEHI0 Pa3BOJI0B, KOTOPbIE MOTYT NOABUTBCA B PE3y/IbTaTe HENPaBIUALHONO K 3aM03AAN0r0 YCTPaHEHNA 0CTATKOB 3aTUPKM, MCMONb3YeMOil ANA 3afieNKK WBOB.

nA 310it onepauyy Rondine npepnaraet Deterdek npou3Boactsa FILA (Heob: cTporo ThA i pa3BefieHIs, yKa3aHHbIX Ha NaKoHe), KUCTOTHIA 0YNCTUTENb, He BLIAENANOLLNIA BPeAHBIX NAPOB U CIyXaLLMil Kak
puae ponop
ANA yAaneHua TBePAbIX OTNOXKEHWI, TaK 1 ANA dPHEKTUBHOI 0UnCTKY.
[JIna 0cobbix chep npuMeHeHNs, B clyyae, Koraa TpebyeTca NonyuuTb BOAOHENPOHULIAEMYIO 3aTUPKY, MOXHO UCMONb30BATb INOKCUAHBIA pacTBop. Heo0XoAuMO TouHO CnlefoBaTb yKasaHuam np Tens, NPUBEAEHHbIM Ha yNakoBKe, 1

CTporo cobniogaTh Npasina UCNoNb30BaHNA. LA NPUMEHeHNA Takux MPOAYKTOB HYXKHO Beeraa 06paLLaTbCs K OMbITHBIM BbICOKOKBAMMGULMPOBAHHBIM YKNaAUMKaM, NOCKOSbKY HENpaBHIbHOE HaHECeH!e SMOKCUAHON

3aTUPKI MOXET HEOBPaTUMO MCTOPTUTL BHELUHWIA BUA 1 LBETOBYIO OKPACKY MIMTKI.

W cnonb308BaHve MOIOLLYX CPEACTB (QHTUKOPPO3UOHHOTO THNa), KOTOPbIE 3a4aCTyl0 COAEPKAT GTOPUCTOBOLOPOAHYIO KUCIIOTY, IPUBOAUT K Pa3pyLLEHHI0 OBEPXHOCTY MAMTKY N1K0BbIX BIZOB.

Kpome Toro, cneyeT nomMHUTb 0 ToM, 4To cBbilue 90% peknamawyii CBA3aH0 C HeMpPaBIbHBIM MPOMbIBAHIEM WM AAXE C OTCYTCTBIEM TaKOBOTO NOCE YKNAAKH. Bo Bpema npoMbIBaHIs MOCIE YKNaAKM YCTPAHSIOTCA OCTaTKN CTPOUTENIbHIX
MaTepyanoB (pacTBopa, knes, naka, Apyrvix 3arpA3HeHIii) 1 yAanaoTcA 0CTaTKyl FpA3M Ha MOBEPXHOCTH.

loBceaHeBHbI yxon

Monbl ¢ NOAMPOBaHHOI NOBEPXHOCTbIO PEKOMEHAYETCA eXeHEBHO 0YMLLATH C MCMONb30BaHUEM HeiiTpanbHoro Motouero cpeactsa Fila Cleaner (HeoGxoauMo CTporo NpuaePKUBaTLCA NPONOPUYI Pa3BeeHNs, YKa3aHHbIX Ha dnakoHe);
KpOMe Toro, Takie nosbl HeobxoAuMo nepuopyeckn 06pabaTbiBaTb MPONUTKON, 3aLLMLLAIOLLEil OT 3arpA3HeHUA GnomacTepamu, YepHIUNamu, PXaBUNHO U APYriuX cy6CTaHLmii, 06napaloLnx BbICOKOIH NPOHYKaloLeil cnocobHocTbI0. [inA
N0BCEJHEBHOI0 YX0/1a 3a HaLLIei NAUTKOI! Mbl peKoMeHAyem UCnonb3oBaTb NpoayKTbl FILA, XapakTepucTiki KoTopbix npe/cTaBieHbl Ha caitte www.filachim.com.

Fig.1 Distanziali consigliati per la dimensione della fuga:
' minimo 3 mm. per prodotti non rettificati
= minimo 2 mm. per prodotti rettificati
Joint spacers suggested to be used:
I I I B - 3mm minimum for non-rectified products;
- 2mm minimum for rectified products.

I ﬂ —I Entretoises conseillées pour la largeur du joint :
-3 mm minimum pour produits non rectifiés;
-2 mm minimum pour produits rectifiés.

Fiir die Fugenbreite empfohlenen Abstandhalter
- mindestens 3 mm fir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte;
- mindestens 2 mm fir rechtwinklig geschliffene Produkte.

PRODUZIONE SPECIALE:  QUESTI ARTICOLI NECESSITANO DI UNA QUANTITA MINIMA E SONO PRODOTTI IN 3/4 SETTIMANE.

SPECIAL PRODUCTION: A MINIMUM QUANTITY IS REQUIRED FOR THE ORDER OF SPECIAL TRIMS ON REQUEST. PIECES WILL BE PRODUCED IN 3/4 WEEKS.

PRODUCTION SPECIALE:  LES PIECES SPECIALES SUR DEMANDE COMPORTENT UNE QUALITE MINIMUM OBLIGATOIRE. ELLES SONT PRODUITES DANS UN DELAI DE 3/4 SEMAINES.
SONDERFERTIGUNG: DIE NACH WUNSCH GEFERTIGTEN FORMTEILE BENOTIGEN EINE MINDESTQUALITAT UND WERDEN IN 3-4 WOCHEN

CELIMATBHAA MPOTYKLIMA: CMELMATBHBIE M3MEMARA 1O 3AKA3Y OTDKHbI 5biTh MAHUMATTBHOO KAHECTBA; OHY BbiryCKAIOTCA TOH B TOH C ®OHOBbIM MATEPVATIOM, U i1 X TTPOM3BOLCTBA YXOIMT 3-4 HELENK

* Tutti i pezzi speciali e decori sono acquistabili solo a confezioni intere - All special trims and decors can be purchased as a
whole - Achat des pieces speciales seulement par boites completes - Las piezas especiales y las decoraciones podran adquirirse
solo en cajas enteras. - Formstuecke und Dekore werden nur in vollen Kartons geliefert - Bce cneunanbHbie anemeHTbl M AeKopbl
MPOAAIOTCA TOMBLKO MOSHBIMY YNaKoBKaMmm
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CARATTERISTICHE TECNICHE_TECHNICAL FEAUTURES_CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN_CARACTERISTICAS TECNICAS_TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKM

CARATTERISTICA TECNICA NUMERO O METODO VALORE PRESCRITTO DELLA NORMA VALORI
PHISICAL PROPERTY DI MISURA REQUIRED STANDARDS VALUES
CARACTERISTIQUE TECHNIQUE e VALEUR PRESCRIPTE PAR LES NORMES VALEURS
TECHNISCHE DATEN VALORES REQUERIDOS WERTE
CARACTERISTICA TECNICA NORME/NORMAS/ NORMVORGABE VALORES
TEXHUYECKAA XAPAKTEPUCTUKA HOPMbI BHAYEHME, MPEANMUCAHHOE HOPMOW 3HAYEHVE

Resistenza a basse concentrazioni di acidi/alcali
. Resistenza ad alte concentrazioni di acidi/alcali .
Resistenza ai prodotti chimici di uso domestico e agli additivi per piscina

Resistenza chimica Resistance to low concentrations of alkalis and acids
. Resistance to high concentrati ons of alkalis and acids
Chemical strength Resistance to household chemical products and swimming pool additives GLA
H Pni Résistance a de faibles concentrations d'acides et d'alcalis
Resistance chim lque UNI EN ISO Résistance a de fortes concentrations d'acides et d'alcalis GHA
Chemische bestand ig keit 10545-13 Reésistance aux produits chimiques a usage domestique et aux additifs pour piscine GA
f . P Alkali- u. Sdurebestandigkeit fur niedrige Konzentrationen
Resistencia al ataque quimico Alkali- u. Sdurebestandigkeit fur hohe Konzentrationen
XUMUUYECKas CTONKOCTb Bestandigkeit gegen chemische Haushaftsprodukte und Zusatzstoffe fiir Schwimmbéder

YCTORMMBOCTb K BO3ARHCTBMIO KVCIOT V1 LURNIOHE HU3KOW KOHLIHTpaLyy
YCTOIVBOCTb K BO3AE/CTBIIO KCTOT W LENONENA BbICOKON KOHLIeHTpALWM
YCTOIUMBOCTb K BO3/1EICTBYIO BbITOBBIX XUMUKaIA 11 406aBOK 1 bacceiHoB

Assorbimento d’acqua
Water Absorption

Absorption d'eau UNI EN ISO 0.5% 0,3%
Wasseraufnhme 10545-3 =027
Absorcion de agua
BogonornoueHne
Resistenza alla flessione
" Bending Strength
1—- Résistance a la flexion UNI EN ISO 48,5 N/ mm?
e .
r— Biegefestigkeit 10545-4 N = 27N /mm2
Resistencia a la flexién
Mpegen NnpoyHOCTM Npu n3rnbe
Nessun campione devebplregel?tare rorFture o alterazioni
. apprezzabili della superficie. Non gelivi

ReSISten?a al gelo No sample must show alterations to the surface 9 £
Frost resistance Les échantillons ne doivent pas présenter dref ruptures ou Frost-proo

Aci d'altérations considérables de la surface. Non gélifs

* ReSISta.nce au gel il . UNIEN ISO Die Muster diirfen weder Bruch noch Schaden an g
Frostwiderstandsfahigkeit 10545-12 der Oberfliche aufweisen. Frostsicher
Resistencia a la helada Ninguna muestra debe presentar roturas o alteraciones No presentan gelivacion
. apreciables de la superficie o

Mopo3socToiikocTb Hu 0fWH 13 06Pa3LOB He AOMKEH UMETb TPELLMH UK MoposocToiika

APYrnx 3ameTHbIX WU3MeHeHun noBepxHOCTU

Resistenza alle macchie Classe = 3 Classe 5
Stain resistant Class = 3 Class 5
i% Resistance aux taches UNI EN ISO Classe = 3 Classe 5
Gegen flecken bestandig 10545-14 Klasse = 3 Klasse 5
Resistencia a las manchas Clase = 3 Clase 5
CTOMKOCTb K NATHAM Knacc =3 Knacc 5

Durezza di Mohs

Hardness in Mohs degrees

Dureté de Mohs UNI EN 101 = 5° Mohs 6
Moh‘sche Harte

Dureza de Mohs

TseppocTtb no Moocy

Resistenza allo scivolamento 7.5x45
(coefficiente di attrito)

Slip resistance DIN 51130 ) ) R 9 10
(coefficient of friction) Attrito soddisfacente

Résistance au glissement Scof Satisfactory friction DRY 074 074
(coefficient de friction) (ASTM-C1028) Friction satisfaisante WET 061 079
Rutschfestigkeit Befriedigende Reibung ' '
(Relpungsk_oeffment_) i Dcof Roce satisfactorio WET 30 38
(chselfsizieerr]]?eadzlrgfes)lIzamlento BS 7976.2 Y 40BNETBOPUTENbHBI KOIULMEHT TPEHUS Y 40 40
COI'IpOTVIBJ'IeHVIe CKOJTbXXeHuto (Pendulum) WET % %

(KOathhULIMEHT TpeHwst)

Resistenza all’abrasione Piastrelle smaltate - Classi di abrasione dalaV

Classificazione

Abrasion resistance Interna Glazed tiles - Abrasion class from I to V
Resistance a la abrasion Cx émaillés - Classe d'abrasion de la V Classe V

. . Internal Glasierte Fliesen - Abriebklassen | bis V Classe IV
Abriebfestigkeit Classification Azulejos esmaltados - Clase de la abrasion desde | a Vv (Noce e Nero)

Resistencia a la abrasion
YCTOMYMBOCTb K UCTUPAHMIO

System rnasypoBaHHasi NnMTKa - Knacc uctupanus ot | go V

Le caratteristiche tecniche indicate nei cataloghi di linea e nel Catalogo Generale, e in qualsiasi documento di promozione commerciale di Rondine s.p.a., hanno lo scopo di dare un’indicazione dei valori
Les caractéristiques techniques mentionnées dans les catalogues de ligne et dans le catalogue général et dans tous les documents de promotion commerciale de Rondine SpA ont le but de fournir une in-
dications des valeurs rencontrés dans les différents lots et dans les différentes tonalités du produit et donc les différences par rapport a ces valeurs indicatives ne peuvent pas faire I'objet des réclamations.

riscontrati nei vari lotti e nelle varei tonalita del prodotto, pertanto differenze rispetto a tali valori indicativi non possono essere oggetto di contestazione.
All technical features stated in leaflets, in master brochure and in merchandising of Rondine Spa are meant to be an indication of an average of figures recorded within a span(determined by internatio-

nal law) in several production runs, therefore a slight discrepancy in quality figures of a certain batch in relation to these figures cannot be considered a production failure.
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